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ZWECKBESTIMMUNG

Kunststoff fur den dentalen 3D-Druck

INDIKATION

Splints, Repositioners, Mouth - & Nightguards

PATIENTENZIELGRUPPE

Personen, die im Rahmen einer zahndarztlichen MaRnahme behandelt werden.

VORGESEHENE ANWENDER

Zahnarzt/-arztin, Zahntechniker/-in

GEEIGNET FUR FOLGENDE DLP-DRUCKER/REINIGUNG/NACHBELICHTUNG

siehe “Annex 1" (separat beiliegend)

VERARBEITUNG

- Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhangig.
Die richtige Nachbelichtung ist fur die Biokompatibilitat wichtig. Daher muss sicher-
gestellt sein, dass sich das Belichtungsgerdt in ordnungsgemalem Zustand befindet
und die Formteile vollstandig durchgehdrtet sind (Prozessbeschreibung beachten).
Vor der Benutzung sollte das Material in der Flasche intensiv geschuttelt werden.
Mindest-Materialstérke bei der Konstruktion: SHERAprint-splint flex: 1,0 mm;

SHERAprint-splint taff 0,8 mm

Oberfléiche mechanisch polieren.

- Verarbeitungstemperatur 23 °C + 2 °C.

SICHERHEITSHINWEISE

- Nur fur die angegebene Zweckbestimmung durch geschultes Fachpersonal.
Direkten Kontakt mit dem flussigen Material und den Bauteilen vor der Nachhértung
vermeiden, insbesonders bei schwangeren [ stillenden Frauen. Reizt die Atemwege,
Augen und die Haut (Sensibilisierung méglich).
Beim Bearbeiten des unabgebundenen Materials persénliche Schutzausristung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrilie) tragen.
Beim Nachbearbeiten des ausgehdrteten Materials entsprechend geeignete, persénliche
Schutzausrtstungen (Schutzhondschuhe, Schutzbrille, Mundsohutz) tragen.
Bei Berlihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspulen und Arzt konsultieren.
Bei Berthrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.
Die Biokompatibilit&t ist nur bei vollsténdiger Polymerisation gewdhrleistet.
Gefahren- und Sicherheitshinweise aus dem entsprechendem Sicherheitsdatenblatt
entnehmen.
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REINIGUNG
Durch zahntechnisches Labor / zahndrztliche Praxis
Im zahntechnischem Labor und in der zahnérztlichen Praxis erfolgt die Reinigung im Ultraschallbad .
Durch den Patienten
Zur taglichen Reinigung lauwarmes Wasser, eine weiche Zahnburste, Flussigseife oder Spulmittel
benutzen. Danach gut abspulen. Reinigungstabletten kénnen, nach Angaben des Herstellers
verwendet werden.
Hinweis
Keine Zahnpasta verwenden, die Schleifpartikel sind grob und zerkratzen die Oberfléche.
Keine Séuren oder Losungsmittel verwenden.
Keine Mundspulung verwenden.
HINWEISE
Der Hersteller haftet nicht fur Schaden, die durch fehlerhafte Anwendung hervorgerufen werden.
Behdlter immer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgfdaltig
verschlielen.
Sicherheitsdatenblatt beachten!
FUr Anwender und/oder Patienten:
Alle im Zusammenhang mit diesem Produkt aufgetretenen schwerwiegenden Vorfdille sind
unverzlglich unter incident@detaxcom sowie an die zustandige Behorde des Mitgliedstaats,
in dem Anwender und/oder Patient niedergelassen ist, zu melden.
LAGERUNG
SHERAprint-splint flex / taff trocken (bei 15 °C - 28 °C) und lichtgeschutzt lagern. Bereits eine
geringe Lichteinwirkung kann die Polymerisation auslésen.
Zum Schutz vor Verunreinigungen, das Material in der Wanne mit dem Deckel oder einer
Glasplatte abdecken.
KONTRAINDIKATION
Enthalt (Meth)acrylate und Phosphinoxid.
Inhaltsstoffe von SHERAprint-splint flex / taff kdnnen bei entsprechend disponierten Personen
allergische Reaktionen hervorrufen. In einem derartigen Fall ist von einer weiteren Anwendung
des Produktes abzusehen. SHERAprint-splint flex / taff nur in vollstéindig polymerisiertem Zustand
intraoral einbringen.
NEBENWIRKUNGEN
Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

ENTSORGUNG

Die Entsorgung des Inhalts/des Behdlters .

gemaR den értlichen/regionalen/nationalen Lagerung: Verarbeitung:

und internationalen Vorschriften durchfihren. %32 qg /\\"/\ Bei23°C+ 2 °C
15°C //.{\

59 °F

Herstellungsprozess

Datenaufbereitung und Erzeugung der Supportstruktur nach Angaben
der CAD-Software Hersteller

1. Bauprozess
Erzeugung eines Print Jobs unter Einhaltung
der Maschinen- und Materialparameter.

2. Nachbearbeitungsprozess
Nach dem Hochfahren der Plattform wird eine Abtropfzeit
von ca. 10 Minuten empfohlen. Die Nachbearbeitung sollte
maoglichst unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

3. Reinigung
siehe ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT

4. Nachbelichtung
siehe ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Oberflachenbearbeitung
Die Oberflache mechanisch polieren.
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INTENDED USE

Resin for dental 3D printing

INDICATION

Splints, repositioners, mouth - & nightguards

PATIENT TARGET GROUP

Persons being treated in the context of a dental procedure.

INTENDED USERS

Dentist, dental technician

SUITABLE FOR THE FOLLOWING DLP PRINTERS/CLEANING/POST-EXPOSURE

see ‘Annex T’ (enclosed separately)

PROCESSING

- The properties of the final product depend, among other things, on post-processing.
Correct post-exposure is important for biocompatibility. Therefore it must be ensured that
the light unit is in an orderly condition and that the moulds are completely cured (refer to
the process description).
Before use, the material in the bottle should be shaken intensively.
Minimum material thickness for the design: FLEX: 10 mm; TAFF 0,8 mm
Polish surface mechanically.

- Processing temperature 23 °C + 2 °C.

SAFETY INFORMATION

- Only for the specified intended use by trained specialists.
Avoid direct contact with the liquid material and the components before post-curing,
especially in pregnant / breastfeeding women. Irritating to airways, eyes and skin
(sensitization possible).
Wear personal protective equipment (protective gloves, goggles) when handling
the uncured material.
Wear suitable personal protective equipment (protective gloves, goggles, face mask)
when finishing the cured material.
After contact with eyes rinse thoroughly with water immediately and consult a doctor.
After contact with skin wash immediately with water and soap.
Biocompatibility is only guaranteed with complete polymerisation.

- Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.

CLEANING

By dental laboratory / practice

In dental laboratories and practices, the cleaning is done in ultrasonic baths.

By the patient

For daily cleaning, use lukewarm water, a soft toothbrush, liquid soap or detergent. Then rinse

well afterwards. Cleaning tablets can be used following the manufacturer’s instructions.
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Note
Do not use toothpaste; the abrasive particles are coarse and scratch the surface.
Do not use any acids or solvents.
Do not use mouthwash.
NOTES
DETAX shall not be held liable for any damage caused by misuse.
Always keep container tightly sealed, immediately close the container carefully after each use.
Please follow the instructions on the safety data sheet!
For users and/or patients:
Any serious incidents occurring in relation to this product should be reported immediately to
incident@detax.com and to the competent authority of the Member State in which the user
and/or patient is established.
STORAGE
Store SHERAprint-splint flex / taff in a dry place (at 15 °C - 28 °C) and away from light
Even slight exposure to light can trigger polymerization.
To protect against contamination, cover the material in the tray with the lid or a glass
plate.
CONTRAINDICATION
Contains (meth)acrylics and phosphine oxide.
Some ingredients of SHERAprint-splint flex / taff may cause allergic reactions in predisposed
persons. In such cases refrain from using the product. SHERAprint-splint flex / taff only insert
intraorally in completely polymerised state.
ADVERSE EFFECTS
Product may cause allergic reactions.
DISPOSAL
Disposal of the contents/container must be carried out in accordance with the local/regional/
national and international regulations.

Storage: Application:
°f |
B ;/‘.’/\ At23°C:2°C
15°C 4\
59 °F
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Manufacturing

Data preparation and fabrication of the support structure according to the
instructions of the CAD software manufacturer

1. Construction process
Generation of a Print Job complying with machine
and material parameters.

2. Post-processing
After raising the platform, a drip time of approx.
10 minutes is recommended. If possible,
post-processing should commence immediately
following the construction process.

3. Cleaning
see “Annex 1, CLEANING EQUIPMENT"

4. Post-exposure
see “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Surface processing
Polish surface mechanically

UTILISATION PREVUE:

Résine pour impression 3D dentaire

INDICATION

Appareils dentaires, dispositif de repositionnement dentaire, mouth - & nightguards

GROUPE DE PATIENTS CIBLES

Personnes qui doivent faire l'objet de mesures dentaires.

UTILISATEURS VISES

Dentistes, prothésistes dentaires

CONVIENT POUR LES IMPRIMANTES DLP SUIVANTES/LE NETTOYAGE/LA POST-EXPOSITION

voir « Annexe 1» (jointe séparément

TRAITEMENT

- Les propriétés du produit final dépendent, en autres, du processus de finition. Une post-
exposition correcte est importante pour la biocompatibilité. Il faut donc s'assurer que
lappareil d'exposition est en bon état de marche et que les pieces moulées sont comp
lstement durcies (voir la description du processus).
Avant utilisation, il convient d'agiter intensivement le matériau dans le flacon.
Epaisseur de matériau minimum pour une construction: FLEX: 1,0 mm: TAFF 0,8 mm
Polir mécaniquement la surface.

- Température de traitement 23 °C £ 2 °C.

CONSIGNES DE SECURITE

- Uniquement destiné & une utilisation dentaire par un personnel formé & cet effet.
Eviter le contact direct avec le matériau liquide et les composants avant le post-durcissement,
en particulier chez les femmes enceintes ou qui allaitent. Irritant pour les voies respiratoires,
les yeux et la peau (sensibilisation possible).
Lors du traitement du matériau non durci, s'assurer de porter un équipement de protection
individuelle (gants et lunettes de protection).
Lors du travail de finition du matériau durci, sassurer de porter un équipement de protection
individuelle (gants, lunettes, masque).
En cas de contact avec les yeux, rincer abondamment & l'eau immédiatement et consulter
un médecin.
En cas de contact avec la peau, rincer immédiatement avec beaucoup d'eau et du savon.
La biocompatibilité est uniquement garantie en cas de polymérisation compléte.
Consulter les consignes de sécurité et mentions de dangers dans la fiche de données de
sécurité correspondante.

NETTOYAGE

Par le laboratoire dentaire |/ cabinet dentaire

Le nettoyage au laboratoire dentaire et au cabinet dentaire s'effectue dans un bain & ultrasons.
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Par le patient
Pour le nettoyage quotidien, utiliser de I'eau tiede, une brosse & dents & poils souples, du savon
liquide ou du liquide vaisselle. Bien rincer ensuite. Les pastilles de nettoyage peuvent étre utili-
sées d'apres les indications du fabricant.
Remarque
Ne pas utiliser de dentifrice, les particules abrasives sont trop grosses et rayent la surface.
Ne pas utiliser d'acides ni de solvant.
Ne pas utiliser de bain de bouche.
REMARQUE
DETAX décline toute responsabilité pour les dommages résultant de l'application incorrecte
du matériau dempreinte.
Toujours maintenir le contenant bien fermé, bien le refermer apres chaque utilisation.
Respecter les indications de la fiche de sécurité !
Pour les utilisateurs et/ou les patients:
Tous les incidents graves survenant en lien avec ce produit doivent étre signalés immé-
diatement & ladresse incident@detaxcom de méme qu'aux autorités compétentes de [Etat
membre dans lequel [utilisateur ou le patient est établi.
STOCKAGE
SHERAprint-splint flex / taff au sec (&115 °C - 28 °C) et & l'abri de la lumiere. Rien quune faible
exposition ¢ la lumiere peut déclencher la polymérisation.
Pour protéger le matériau des impuretés, le recouvrir dans la cuve avec le couvercle ou une
plaque de verre.
CONTRE-INDICATION
Contient des (méth)acrylates et de loxyde de phosphine.
Les ingrédients de SHERAprint-splint flex / taff peuvent provoquer des réactions allergiques
chez les personnes étant sensibles & ces composants. Dans un tel cas, ne pas continuer
duutiliser le produit. Uniquement appliquer
SHERAprint-splint flex / taff en bouche & I'état complétement polymérisé.
EFFETS SECONDAIRES
Le produit peut provoquer des réactions allergiques.
MISE AU REBUT
Mettre le contenu/contenant au rebut conformément aux prescriptions Ioca\es/régionoles/
nationales et internationales.

Stockage : Application:
°f 1 N
%3‘;;/‘-’/\ A23°c:2°C
15°C /.\'\
59 °F

Processus de fabrication
Préparation des données et création d'une structure de support d'apreés les
indications du fabricant de logiciel de CAO

1. Processus de construction
Création d'un travail d'impression dans le respect
des parametres des machines et des matériaux.

2. Processus de finition
Apres avoir démarré la plateforme, il est recommandé
de respecter un temps d'égouttage de 10 min environ.
La finition doit étre réalisée aussi tot que possible
apres le processus de construction.

3. Nettoyage
Voir « Annexe 1, CLEANING EQUIPMENT »

4. Post-exposition
Voir « Annexe 1, CURING LIGHT EQUIPMENT »

5. Traitement de surface
Polir mécaniquement la surface.

n
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FINALIDAD PREVISTA

Resina para la impresion dental 3D

INDICACION

Férulas, reposicionador, mouth - & nightguards

GRUPO DIANA DE PACIENTES

Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontolégica.

USUARIOS PREVISTOS

Odontdlogos, protésicos dentales

ADECUADO PARA LAS SIGUIENTES IMPRESORAS DLP/ LIMPIEZA/ ILUMINACION POSTERIOR

Véase «Annex I» (adjunto por separado)

PROCESAMIENTO

- Las caracteristicas del producto final dependen, entre otras cosas, del proceso de recti-
ficacion. La iluminacion posterior correcta es importante para la biocompatibilidad. Por
tanto, se debe asegurar que el dispositivo de iluminaciéon se encuentre en buen estado, y
que las piezas moldeadas estén completamente fraguadas (consultar la descripcion del
proceso).
Antes de utilizarlo, el material del frasco debe agitarse intensamente.
Grosor minimo del material en la construccion de FLEX: 10 mm; TAFF 0,8 mm
Pulir mecdnicamente la superficie.

- Temperatura de procesamiento: 23 °C + 2 °C.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

- Solo para el uso previsto indicado y por personal formado y especializado.
Evitar el contacto directo con el material liquido y los componentes antes del fraguado
posterior, especialmente en mujeres embarazadas/lactantes. Irrita las vias respiratorias, los
ojos y la piel (posibilidad de sensibilizacion).
Llevar equipo de proteccion individual (guontes y gafas de proteccién) durante el procesa-
miento del material sin fraguar.
Lievar equipo de proteccion individual correspondientemente adecuado (guantes y gafas
de proteccion, mascorilla) durante el acabado del material endurecido.
En caso de contacto con los ojos, lavar inmediata y abundantemente con agua y acudir al
meédico.
En caso de contacto con la piel, lavar inmediata y abundantemente con agua y jabon.
La biocompatibilidad solo se garantiza con una polimerizacion completa.
Consultar las advertencias de peligro y de seguridad en la ficha de datos de seguridad
correspondiente.
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LIMPIEZA
Por el laboratorio protésico dental/la consulta odontolégica
En el laboratorio protésico dental y la consulta odontolégica, la limpieza se realiza en un bano
de ultrasonidos.
Por el paciente
Para la limpieza diaria, utilizar agua tibia, un cepillo de dientes blando, jaboén liquido o deter-
gente. A continuacion, enjuagar bien. Las pastillas de limpieza se pueden utilizar siguiendo las
indicaciones del fabricante.
Nota
No utilizar dentifrico; las particulas abrasivas son gruesas y producen arafazos en la superficie.
No utilizar dcidos ni disolventes.
No usar enjuague bucal.
INDICACIONES
- DETAX no serd responsable de dafios resultantes de una aplicacion incorrecta.
Mantener el recipiente siempre herméticamente cerrado, y cerrarlo bien inmediatamente
después de su uso.
iObservar la ficha de datos de seguridad!
Para usuarios y/o pacientes:
Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse de inmediato a
incident@detax.com, asi como a la autoridad competente del Estado miembro en el que estén
establecidos el usuario y/o el paciente.
ALMACENAMIENTO
Almacenar SHERAprint-splint flex / taff en un lugar seco (a15°C-28°C) y protegido de la luz.
Incluso una reducida accién de la luz puede activar la polimerizacion.
Como proteccion contra contaminaciones, cubrir el material en la cubeta con la tapa o con
una placa de vidrio.
CONTRAINDICACION
Contiene (met)acrilatos y 6xido de fosfina.
Los ingredientes de SHERAprint-splint flex / taff pueden causar reacciones alérgicas en
personas con la predisposicion correspondiente. En casos de esa indole, se prescindird de
continuar usando el producto. Aplicar SHERAprint-splint flex / taff en la boca solo cuando esté
completamente polimerizada.
EFECTOS SECUNDARIOS
El producto puede causar reacciones alérgicas. Almacenamiento:
ELIMINACION 28°C i/
Eliminar el contenido/el recipiente 82°F —0_
conforme a las disposiciones locales, 15°C A\
regionales, nacionales e internacionales. 59 °F e

Manejo:
A23°C+2°C
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Proceso de elaboracion

Preparacion de datos y elaboracion de la estructura de soporte segun
las indicaciones del fabricante del software CAD

1. Proceso de construccion
Generacion de una tarea de impresion observando
los pardmetros del equipo y el material.

2. Proceso de rectificacion
Tras elevar la plataforma se recomienda un tiempo de goteo
de aprox.10 min. A ser posible, la rectificacion deberia efectuarse
inmediatamente después del proceso de construccion.

3. Limpieza
Véase «Annex 1, CLEANING EQUIPMENT»

4. lluminacién posterior
Véase «Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT»

5. Acabado de la superficie
Pulir mecdnicamente la superficie.

DESTINAZIONE D’'USO

Resina per stampa 3D dentale

INDICAZIONE

Ferule, posizionatore, mouth - & nightguards

PAZIENTI DESTINATARI

Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

UTENTI PREVISTI

Odontoiatri, odontotecnici

INDICATO PER LE SEGUENTI STAMPANTI DLP/PULIZIA/POST-CURING

V. “Allegato I" (a parte)

LAVORAZIONE

- Le proprieta del prodotto finale dipendono, tra l'altro, dal processo di finitura. Per la bio-
compatibilitd & importante una corretta post-esposizione. Pertanto occorre garantire che
lapparecchio di esposizione si trovi in stato impeccabile e che le parti stampate siano
completamente indurite (cfr. descrizione processo).
Prima delluso, il materiale contenuto nel flacone deve essere agitato vigorosamente.
Spessore minimo del materiale per una struttura di FLEX: 10 mm; TAFF 08 mm
Lucidare meccanicamente la superficie.

- Temperatura di elaborazione 23°C + 2°C.

AVVERTENZE DI SICUREZZA

- Da adoperare esclusivamente per [utilizzo previsto a cura di personale specializzato.
Evitare il contatto diretto con il materiale liquido e i componenti prima dell'esposizione successiva,
specialmente nelle donne in_gravidanza/che allattano. Irrita le vie aeree, gli occhi e la cute
(possibiliter di sensibilizzazione).
Indossare dispositivi di protezione individuale (guanti di protezione, occhiali protettivi) durante la
lavorazione del materiale non indurito.
Durante la post-elaborazione del materiale indurito indossare dispositivi di protezione personale
idonei (guonti di protezione, occhiali protettivi, mascherina).
In caso di contatto con gli occhi, risciacquare bene subito con acqua e consultare imme-
diatamente un medico.
In caso di contatto con la cute, lavare subito con abbondante acqua e sapone.
La biocompatibilitd &€ garantita solo se la polimerizzazione € stata completata.

- Perleindicazionidipericolo e le avvertenze di sicurezza, consultare la rispettiva scheda di sicurezza.

PULIZIA

Da parte del laboratorio odontotecnico/odontoiatrico

Nel laboratorio odontotecnico e ambulatorio odontoiatrico la pulizia viene effettuata in un bagno

a ultrasuoni.
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Da parte del paziente
Per la pulizia quotidiana, utilizzare acqua tiepida, uno spazzolino morbido, sapone liquido o deter-
genti. Successivamente risciacquare bene. E possibile utilizzare delle compresse pulenti secondo
le indicazioni del produttore.
Avvertenza
Non utilizzare il dentifricio, perché le particelle abrasive sono grossolane e graffiano la superficie.
Non utilizzare acidi o solventi.
Non utilizzare collutori.
AVVERTENZE
DETAX declina ogni responsabilité per danni riconducibili a un utilizzo non corretto del prodotto.
Tenereirecipienti sempre ermeticamente chiusi e sigillare accuratamente dopo ogni utilizzo.
Attenersi alla scheda di sicurezzal
Per utenti e/o pazienti:
Segnalare qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione a questo dispositivo allindirizzo
incident@detaxcom e allautoritt competente dello Stato membro in cui l'utilizzatore efo il
paziente & stabilito.
CONSERVAZIONE
Conservare SHERAprint-splint flex / taff in un luogo asciutto (a1s°C - 28°C) e protetto dalla
luce. Un'esposizione minima alla luce pud attivare la polimerizzazione.
Per proteggere da contaminazioni, coprire il materiale nella vasca con un coperchio o una
lastra di vetro.
CONTROINDICAZIONI
Contiene (met)acrilati e fosfinossidi.
Icomponenti del SHERAprint-splint flex / taff possono scatenare reazioni allergiche nei soggetti
predisposti. In questo caso evitare di continuare a usare il prodotto. Inserire SHERAprint-splint
flex / taff per via intraorale solo se completamente polimerizzato.
Effetti collaterali
Il prodotto pud scatenare reazioni allergiche.
SMALTIMENTO
Il contenuto/contenitore deve essere smaltito conformemente alle norme Iocali/regionali/
nazionali e internazionali in materia.

Conservazione: Lavorazione:
28° 1
28C /\/‘.’/\ A23°C:2°C
15°C AN
59 °F .

Processo di realizzazione

Elaborazione dati e generazione della struttura di supporto secondo
le indicazioni del costruttore del software CAD

1. Processo di costruzione
Generazione di un print job osservando i parametri
delle macchine e del materiale.

2. Processo di post-elaborazione
Dopo aver sollevato la piattaforma si raccomanda un tempo
di sgocciolamento di circa 10 min.
La post-elaborazione deve avvenire il prima possibile subito
dopo il processo di costruzione.

3. Pulizia
V. “Annex 1, CLEANING EQUIPMENT"

4. Esposizione successiva
V. “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Trattamento della superficie
Lucidare meccanicamente la superficie.

it



ep

TILSIGTET ANVENDELSE

Resin til dental 3D-print

INDIKATION

Skinner, repositioneringshjcelp, mouth - & nightguards

PATIENT-MALGRUPPE

Personer, der skal behandles i forbindelse med et ordontologisk indgreb.

TILSIGTEDE BRUGERE

Tandlaeger, tandteknikere

EGNET TIL FALGENDE DLP-PRINTERE/RENSNING/EFTERBELYSNING

se “Annex 1" (vedlagt separat)

FORARBEJDNING

- Slutproduktets egenskaber er bla. afhcengig af den efterfelgende bearbejdningsproces.
Den rigtige efterfelgende belysning er vigtig for biokompatibiliteten. Derfor skal det sikres,
at belysningsudstyret er i korrekt stand og formdelene er fuldstcendigt gennemhcerdede
(Ices procesbeskrivelsen).
For brug skal materialet i flasken rystes kraftigt.
Mindste materialetykkelse ved konstruktion FLEX:1,0 mm; TAFF 0,8 mm
Poler overfladen mekanisk.

- Forarbejdningstemperatur 23 °C + 2 °C.

SIKKERHEDSANVISNINGER

- Ma& kun anvendes i overensstemmelse med den foreskrevne, tilsigtede anvendelse og af
fagligt uddannet personale.
Undgé direkte kontakt med det flydende materiale og komponenterne inden den efterfelgende
hcerdning, iscer hos gravide g ammende kvinder. Fremkalder irritationer i luftvejene, gjne og
pé hud (sensibilisering mulig).
Ved bearbejdning af ikke hcerdet materiale skal der benyttes personligt beskyttelsesudstyr
(beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller).
Under den efterfolgende bearbejdning af det hcerdede materiale skal der benyttes egnet,
personligt beskyttelsesudstyr (beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller, mundbeskyttelse).
Safremt stoffet kommer i berering med gjnene, skylles straks grundigt med vand, og lcegen
kontaktes.
Safremt stoffet kommer i berering med huden, vaskes omgéende med meget vand og scebe.
Biokompatibiliteten kan kun garanteres ved fuldstcendig polymerisering.

- Risiko- og sikkerhedsanvisninger fremgdar af det tilherende sikkerhedsdatablad.

RENSNING

Af tandtekniskt laboratorium / tandlageklinik

| det tandtekniske laboratorium og i tandlcegeklinikken sker rengeringen i et ultralydsbad.

Af patienten

Brug til daglig rengering lunkent vand, en bled tandberste, flydende scebe eller opvaskemiddel. Skyl

derefter grundigt. Rengeringstabletter kan, i henhold til oplysninger fra producenten anvendes.
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BEMARK
Brug ingen tandpasta, slibepartiklerne er grove og kradser overfladen.
Brug ingen syrer eller oplasningsmidler.
Benyt inget mundskyllemiddel.
OPLYSNINGER
DETAX patager sig ikke ansvar for skader, der er opstéet som felge af ukorrekt anvendelse.
Beholderen skal altid holdes fuldstaendigt tillukket; luk den omhyggeligt efter hver brug.
Sikkerhedsdatabladet skal overholdes!
Til brugere og/eller patienter:
Alle alvorlige hcendelser, der er indtruffet i forbindelse med udstyret, skal omgéende indberettes
til incident@detax.com og til den kompetente myndighed i det medlemsland, hvor brugeren
ogleller patienten er etableret.
OPBEVARING
SHERAprint-splint flex / taff skal opbevares tert (ved 15 °C - 28 °C) og beskyttes mod
lys. Allerede en lille lyspdvirkning kan udlese polymeriseringen.
Til beskyttelse mod urenheder skal materialet i beholderen tildoekkes med I&get eller en
glasplade.
KONTRAINDIKATION
Indeholder (meth)acrylat og phosphinoxid.
Indholdsstofferne i SHERAprint-splint flex / taff kan fremkalde allergiske reaktioner for personer,
der er disponeret herfor. | séidanne tilfcelde mé produktet ikke anvendes lcengere. SHERAprint-
splint flex / taff md& kun anbringes intraoralt i fuldstcendigt polymeriseret tilstand.
BIVIRKNINGER
Produktet kan fremkalde allergiske reaktioner.
BORTSKAFFELSE
Bortskaffelse af indholdet/beholderen skal ske i henhold til de \okc:Ie/regionale/notioncle og
internationale lovbestemmelser.

Opbevaring: Forarbejdning:
A ;/‘#’/\ Ved23°C:2°C

15°C /\I\

59 °F .
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Fremstillingsproces

Databehandling og oprettelse af supportstruktur i henhold til
oplysninger fra CAD-softwareproducenten

1. Byggeproces
Generering af et print-job under overholdelse
af maskin- og materialeparametre.

2. Efterbearbejdning
Nar platformen er kert op, anbefales en afdrypningstid
pd ca. 10 min. Efterbearbejdningen skal sé vidt muligt
ske umiddelbart efter selve byggeprocessen.

3. Rensning
se ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT*

4. Efterbelysning
se ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Overfladebearbejdning
Poler overfladen mekanisk.
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NMPOOPIZOMENH XPHZH:
Pntivn yia odovTiatpikég TPIoSIAoTATES (3D) EKTUTIWOEIS
ENAEIZEIX:
Ndap6Onkeg, BoriBnua emavatonofétnong, mouth - & nightguards
OMAAEZ-3XTOXOXZ AZOENQN
ATOpA TTOU amaltouv aywyr} 0To TACICIO 080OVTIATPIKWY HETPWV.
NMPOBAENOMENOI XPHXTEX
Obovtiatpol, oSovToTeXVITEG
KATAAAHAO FATOYZ EZHX EKTYMQTEX DLP/KAGAPIZMOZ/METENMEITA EKOEXH ZE OQX
BAéne «Mapdptnua 1» (mapéxetal EexwploTtd)
EI'IE EPTAZIA
OL816TNTEG TOU TENIKOU TIPOTOVTOG EE0PTWVTAL CUV TOIG ANAOIG amd Tn Siadikaoia TnG HeTémelta emeCepyaoiac.
H owotr peténerta ékBeon oe pwg eivat onuavTikd yia T Blocupatdtna. " autd mpénel va eEac@alioTel OTL
1 OUOKEUT| €KBEONG O PWG Eival 08 KON KATAOTAON AEITOUPYIOC Kal OTL Ol YOPHES TWV TEHAXIWY X0V TITEEL €€
ohokMjpou (AaBeTe umoyn Tnv meptypapn Tng Siadikaoiag).
[Mplv amd T Xeron, To UAKO 0Tn QIAAN TIPETTEL Va QVaKIVETal évTova.
EAGx10TO TTAX0C UNKOU Katd Ty kataokeur) FLEX: 1,0 mm; TAFF 0,8 mm
TUAAIOTE TNV EMPAVELD PE UNXAVIKO TPOTTIO.
Oeppokpaoia enefepyaociag 23 °C + 2 °C.
YI'IOAEI EIZ AZOAAEIAZ
Movo yia T dn\wBeioa mpooptldpevn xEron amd ekmaSEUHEVO EISIKO TTPOCWTTIKO.
Na armo@eVYETE TNV AUESN EMTAPH PE TO UYPS UAIKG Kal Ta SOHIKA TEHAXIA TIPIV TNV HETEMEITA TTAEN, QUTO IOXVEL
161K 1o €yKUEC / Onhalouoeg yuvaikeg. EpeBiCel Tig avamveuoTikég 0doug, Ta patia kat To Séppa (euaiobntonoi-
non ivat meavry).
Kata v enegepyacia Tou pn mypévou UAKOU va GpOPATE Ta MPOOWITIKA HEOQ TPOoTaciag (MPOOTATEUTIKG
YAVTIQ, TPOOTATEVTIKA YUANQ).
Na popdte Ta avahoya KATAMNAA ATOpIKA PO TPOOTAOIAG (MPOOTATEUTIKA YAVTIQ, TPOOTATEUTIKA YUAAId,
HAOKQ OTOHATOC) KATA TNV HETEMEITA EMEEEPYATIA TOU UNIKOU TIOU EXEL TITEEL
Av épBel O emagr) pe Ta UATia, EEMUVETE EOVUXIOTIKA e GpBovo vepd kal CUPPBOUNEVTEITE €va yIaTPO.
Av £pBet o€ emagn pe To SépHa, EEMUVETE AUECWG LE TTOND VEPO KAl GATIOUVL.
H BlooupBatdtna gival eyyunpévn Hovo HETE amo TIARPN TTONUHEPIOHO.
YToSeifelg KivEUvou Kal ac@aleiag mepIExovTal 0To avTIoTOKO GUANO SESOUEVIWV AOPANEIDC.
KAOAPIZMOZ
And 080vVTOTEXVIKO EPYAOTrplo / oSovTiaTpeio
370 OSOVTOTEXVIKS EPYAOTHPIO KAl 0TO 0SovTIATPEID 0 KABAPIGUAG YIVETAL GTO AOUTPO UTTERTXWV.
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Am6 Tov acBevry

[a Tov kaBnpepIvo kabapiopd XPNOIHOTIONGTE XAAPO VEPO, Hid LAAAKIA 080VTOROUPTOa, Uypd 0anolvi i amoppu-
TavTiké mdatwv. Ev ouvexeia EemUvete Kahd. TAUMAETEC kaBapIopoU Umopouv va XpNotHomoinBolv cUHYWVA HE
TIG UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEUAOTH.

Ynoden
Mnv xpnotpormoleite oSovToKpepa yiati Ta kokkwdn owpatidia eivat tpayid kat Ba ypat{ouvicouv Ty em@avela.
Mnv xpnotporoleite o&éa ri SlaluTika.

- Mn XPNOILOTIOIEITE GTOUATIKO SIGAUHA.

YTMOAEIZEIZ
H etaipeia DETAX Sev euBuvetal yia {npiég mou Ba mpokAnBouv and e6eahpévn xprion.

Alatnpeite T0 SoxEl0 TAVTA EPUNTIKA KAEIOTO, KAEIVETE TIPOOEKTIKA AECWE LETA Ao KADE xprion.
Tnprote Tig uodeiEelc Tou UANOL Sedopévwy aopaeiad!

Ta Toug XproTEG 1y/Kal Toug acBeveic:

KdaBe coPapo mepioTatiko mou OxeTICETal e TO TTPOIOV TTPETTEL VA QVaPEPETal Apeaa oTn SlebBuvon incident@detax.
com kaBwg kat otnv appodia apyr} Tou KPATOUG HEAOUC OTO OTTO0 Elval EYKATEOTNHEVOG O XPOTNG /KAt O
aoBevrc.

ATOOGHKEYZH
Anobnkevote to SHERAprint-splint flex / taff oe oteyvo pépog (otoug 15 °C - 28 °C) kat mpootatevote and
TO PWG. AKOUN Kal N Tapapkpr emMdpaon wTtog UIMOPEL va TIPOKAAEDEL TOV TTIONUHEPIOHO.
la TNV mpoaoTtaocia améd pUMoUG, KAAUWTE TO UAIKO OTN AEKAVN HE EVal KATTAKL 1) piat YUAAVN TIAGKQ.

ANTENAEIZEIX

Mepiéxel (LEB)aKPUNIKA Kal woPviKo o&eidlo.

Ta ouotatika tou SHERAprint-splint flex / taff prmopoov va mpokahécouv alepyikég avtidpaoel; o€ dropa pe
v avtiotolyn mPodIabeon. Se TETOIEG TTEPUTTWOELG CUVICTATAL N SIAKOTTH XPrionG TOL TIPOTOVTOG. EloaydyeTe To
SHERAprint-splint flex / taff uévo oe mifjpwc mohupepiopévn KatdoTtaon evoooTopaTIKA.

MAPENEPTEIEX

To mPolov UMopei va TPOKANETEL AMEPYIKEG QVTIOPAOELG,

ATOKOMIAH

H amokouIdr Tou TIEPIEXOHEVOU/TTEPIEKTN VA SIEEAYETAl OUHPWVA HIE TIG TOTTIKEC/ yXWPIES/EBVIKEG Kal SleBveig
mpodlaypagec.

AmoBrikeuon: Ene€epyaoia:
28°C LIz ° °
%3 oF />T/\ otoug 23°C+2°C
15°C /.\\

59 °F
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Aladikacia mapaywyng

Enegepyaoia Sedopévwv kal SUIoupYia TNG UMOOTNPIKTIKAG SOAS UMWV
HE TIG 08nyieg Tou mapaywyol Tou hoylopikol CAD

1. AlaSIKaoia KATAOKEUNG
Kataokeur| piag eKTunwtikAg Epyaciag TNPWVTAS TIG TAPAHETPOUG
TOU UNXAVAATOG KAL TOU UNIKOU.

2. Aladikaoia petémeita eme§epyaoiag
MeTa amd Ty avipwaon g MAATPOPUAG CUVIOTATAL EVAG XPOVOG
amooTPAyylong mepimou 10 Aemtwv. H peténeita ene€epyacia Ba mpémel va
Sie€ayBel katd To Suvatdv aueca Petd T S1adlkaoia KATAOKELNAG.

3. KaBapiopdg
BAéme «Mapdaptnua 1, EEONAIZMO3. KAGAPIZMOY»

4. Meténerta ékBeon o€ pwg
BAéme «Mapdptnpua 1, EEONAIZMOE OQTOS SKAHPYNZHZ»

5. Eme€epyaoia empavelag
TUONIOTE TNV EMEAVELD E UNXAVIKO TPOTIO.

el
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NAMIJENA
Smola za stomatolosko 3D-printanje
INDIKACIE
Udlage, pomagala za repoziciju, mouth - & nightguards
CILJNA SKUPINA PACIJENATA
Osobe koje se lijece u okviru stomatoloskih mjera.
PREDVIBENI KORISNICI
Stomatolog/ica, zubni tehnicar/ka .
PRIKLADNO ZA SLIEDECE PRINTERE DLP/CISCENJE/NAKNADNO IZLAGANJE SVJETLU
pogledaite ,Prilog 1 (zasebno dostupan)
OBRADA
- Karakteristike konacnog proizvoda ovise izmedu ostalog o procesu naknadne obrade.
Pravilno naknadno izlaganje svjetlu vazno je za biokompatibilnost. Stoga se mora osigurati
daje uredaj za osvjetljavanje u ispravnom stanju te da su dijelovi forme u potpunosti stvrdnuti
(slijediti opis prooesa&
Prije upotrebe, materijal u boci mora se snazno protresti.
Najmanja debljina materijala na konstrukeiji FLEX: 1,0 mm; TAFF 0,8 mm
Mehanicki polirati povrsinu.
- Temperatura obrade 23 °C + 2 °C.
SIGURNOSNE NAPOMENE
- Samo za navedenu upotrebu od strane skolovanog struénog osoblja.
Izbjegavati direktan kontakt s tekucim materijalom i gradivnim dijelovima prije naknadnog
stvrdnjavanja, narogito vrijedi za trudnice / dojilje. Nadrazuje disne puteve, oéi i kozu (moguéa
senzibilizacija).
Kod obradivanja nepricvrééenog materijala potrebno je nositi osobnu zastitnu opremu
(zctétitne cipele, zastitne naocale).
Kod naknadnog obradivanja stvrdnutog materijala potrebno je nositi odgovarajuce prikladnu,
osobnu zastitnu opremu (zastitne cipele, zastitne naocale, zastitu za usta).
U slu¢aju dodira s oc¢ima odmah temeljito isprati vodom i obratiti se lijecniku.
U slu¢aju dodira s kozom odmah oprati s puno vode i sapuna.
Biokompatibilnost je zajam&ena samo u slucaju potpune polimerizacije.
-, Napomene o opasnostii sigurnoj primjeni potraziti u odgovaraju¢em sigurnosno-tehnickom listu.
CISCENJE
Od strane zubotehnickog laboratorija / stomatologke ordinacije
U zubotehnickom laboratoriju i u stomatoloskoj ordinaciji Giséenje se provodi u ultrazvucnoj kupelji.
Od strane pacijenta
Zasvakodnevno ciséenje koristiti milaku vodu, mekanu zubnu Eetkicu, tekuci sapunili sredstvo za pranje
posuda. Potom dobro isprati. Tablete za Cis¢enje mogu se koristiti prema uputama proizvodaca.
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NAPOMENA
Ne koristiti zubnu pastu, abrazivne Eestice su grube i ostecuju povrsinu.
Ne koristiti kiseline niti otapala.
Ne koristiti tekucinu za ispiranje usta.
NAPOMENE
DETAX ne jamci za Stete koje nastanu uslijed pogresne primjene proizvoda.
Spremnike uvijek cuvati Evrsto zatvorene, nakon svake upotrebe odmah pazljivo zatvoriti.
Obratiti paznju na sigurnosno-tehnicki list!
Za korisnika i/ili pacijenta:
Svaki ozbiljan stetni dogadayj do kojeg je doslo u vezi s ovim proizvodom trebalo bi odmah pri-
javiti proizvodacu na incident@detax.com i nadleznom tijelu drzave ¢lanice u kojoj se korisnik
i/ili pacijent nalaze.
CUVANIE
SHERAprint-splint flex / taff cuvati na suhom mjestu (na temperaturi1s°C - 28 °C) zastiéenom od
svjetla. Ve¢ i neznatno djelovanje svjetla moze izazvati polimerizaciju.
Radi zastite od onecis¢enja, materijal u kadi prekriti poklopcem ili staklenom plocom.
KONTRAINDIKACUE
sadrzi (met)akrilat i fosfinoksid.
Sastojci materijala SHERAprint-splint flex / taff mogu u odgovarajuce osjetljivih osoba uzroko-
vati alergijske reakcije. U takvom slucaju potrebno je odustati od daljnje primjene proizvoda.
SHERAprint-splint flex / taff samo se u potpuno polimeriziranom stanju smije unijeti u usta.
NUSPOJAVE
Proizvod moze izazvati alergijske reakcije.
ZBRINJAVANIJE
Zbrinjavanje sadrzaja/ambalaze provesti sukladno lokalnim/regionalnim/nacionalnim i
medunarodnim propisima.

Cuvanje: Obrada:

28°C !

2 °F ;/‘.’/\ na23°C*2°C
15°C AN
59 °F .
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Proces proizvodnje

Priprema podataka i izrada suportne strukture prema uputama
proizvodaca CAD-softvera

1. Proces izgradnje
Kreiranje naloga za printanje uz pridrzavanje parametara
za uredaj i materijal.

2. Proces naknadne obrade
Nakon pokretanja platforme preporucuje se vrijeme kapanja
od pribl. 10 min. Naknadna obrada treba uslijediti §to
je moguce brze nakon procesa izgradnje.

3. Ciscenje
pogledaite ,Prilog 1, CISCENJE OPREME"

4. Naknadno izlaganje svjetlu
pogledaijte ,Prilog 1, OPREMA ZA STVRDNJAVANJE SVJETLOM®

5. Obrada povrsine
Mehanicki polirati povrsinu.
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LIETOSANAS MERKIS

Sintétisks materidls 3D drukasanai stomatologija

INDIKACIIAS

Kapes, repozicijas lidzekli, mouth - & nightguards

PACIENTU MERKGRUPA

Personas, kuram tiek sniegti zobdrstniectoas pakalpojumi.

PAREDZAMIE LIETOTAJI

Zobarsti, zobu tehniki L .

PIEMEROTS SADIEM DLP PRINTERIEM / TIRISANA / PAPILDU GAISMOSANA

skattt . pielikums” (pievienots atseviski

APSTRADE

- Gala produkta Tpasibas tostarp ir atkarigas no pécapstrddes procesa. Pareiza papildu
gaismosanaiir svariga biosaderibai. Tadél ir janodrosing, lai gaismosanas ierice batu atbilstosa
stavokii un detalas pilnibd sacietéjusas (nemt verd procesa aprakstu,).
Pirms lietosanas materidls pudelé ir spécigi jasakrata.
Minimdlais konstrukcijas materidla biezums FLEX: 10 mm; TAFF 0,8 mm
Virsmu mehdaniski nopulgjiet.

- Apstrades temperattira 23°C £ 2°C.

DROSIBAS NORADUUMI

- Lietot tikai noraditajam mérkim un apmdcitam profesiondlam persondlam.
lzvairities no tieSa kontakta ar skidro materialu un detaldm pirms galigds sacietésanas,
tas Tpasi attiecas uz
gritniecém un ar krditi barojosam sievietém. Kairina elpcelus, acis un adu (iespéjama sensibilizacija).
Apstradajot nesacietgjusu materidlu, izmantojiet individudlos aizsardzibas fidzeklus (aizsarg
cimdus, aizsargpbrilles).
Veicot sacietéjusa materidla pécapstradi, izmantojiet atbilstosi piemérotus individudlos
aizsardzibas idzeklus
(cizsargcimdus, aizsargbrilles, sejas masku).
Ja notikusi saskare ar acim, tas nekavéjoties rapigi izskalojiet ar Gdeni un konsultéjieties ar arstu.
Ja notikusi saskare ar adu, nekavéjoties to nomazgdijiet ar lielu daudzumu Gdens un ziepém.
Biosaderiba tiek nodrosinata tikai pilnigd polimerizacijas procesa.

- _ Par riskiem un drosibas noradijumiem lasiet attiecigaja drosibas datu lapad.

TIRISANA

Zobu tehniskaja laboratorija / zobu tehnika praksé

Zobu tehniskaja laboratorija un zobu tehnika praksé tirisanu veic ultraskanas vanna.

TirSanu veic pacients

lkdienas tirisanai izmantojiet remdenu Gdeni, mikstu zobu suku, §kidrds ziepes vai skaloSanas

lidzekli. Péc tam rlpigi noskalojiet. TiriSanas tabletes var izmantot atbilstosi razotdja noradem.
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NORADIJUMS
Neizmantojiet zobu pastu, abrazivas dalinas ir raupjas un saskrdpé virsmu.
Neizmantojiet skabes vai skidindtdjus.
Neizmantojiet mutes skaloSanas lidzek|us.
NORADLUMI
DETAX neatbild par kaitéjumiem, kas ir radusies materidla nepareizas lietoSanas dél.
Pudeles vienmér blivi noslédziet, péc katras lietoSanas uzreiz ripigi aizveriet.
Nemiet vérd drosibas datu lapu!
Lietotajiem un/vai pacientiem:
Par visiem nopietnajiem ar ierici saistitajiem negadijumiem nekavéjoties pazinojiet pa e-pastu
incident@detax.com un tas dalbvalsts kompetentajaiiestaidei, kurd lietotdjs veic uznéméajdarbibu
un/vai dzivo pacients.
UZGLABASANA
SHERAprint-splint flex / taff uzglabat sausa (15 °C-28 °C) un tumsa vietd. Pat neliela
gaismas iedarbiba var izraisit polimerizaciju.
Lai pasargdtu materidlu no piesarnojuma, parkidjiet to vannind ar vaku vai stikla plaksni.
KONTRINDIKACIIAS
Satur (met)akrildtus un fosfina oksidu. 3
SHERAprint-splint flex / taff sastdvdalas daziem cilvékiem var izraisit alerdiskas reakcijas. Sados
gadijumos japartrauc produkta lietoSana. SHERAprint-splint flex / taff paredzéts intraoradlai
ievadisanai tikai pilntbd polimerizéta stavokli.
BLAKUSPARADIBAS
Produkts var izraisit alergiskas reakcijas.
LIKVIDESANA
Satura/iepakojuma likvidésanu veiciet saskand ar vietgjiem/regiondlajiem/valsts un starptau-
tiskajiem noteikumiem.

Uzglabasana: Apstrade:
° |
Be /\/‘.’/\ 23°C + 2°C
15°C /\'\
59 °F s
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Razosanas process

Datu apstrade un atbalsta struktdras izgatavosana saskand ar CAD
programmatdras izstraddtdja noradijumiem

1. IzgatavoSanas process
Drukas uzdevuma izveide, ievérojot masinu un materidla parametrus.

2. Pécapstrades process
Péc platformas pacelSanas ieteicams ievérot notecesanas
laiku aptuveni 10 min.
Pécapstrade javeic tllit péc izgatavosanas procesa.

3. Tirisana
skatit 1. pielikums, CLEANING EQUIPMENT

4. Papildu gaismosana
skatit ,1. pielikums, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Virsmas apstrade
Virsmu mehaniski nopuléjiet.

Iv
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NAUDOJIMO PASKIRTIS

Danty 3D spausdinimo plastikas

INDIKACIA

Itvarai, pozicionavimo priemonés, mouth - & nightguards

PACIENTY GRUPE

Asmenys, kuriems atliekamos danty priezitiros ir protezavimo proceddros.

NUMATYTASIS NAUDOTOJAS

Odontologas, danty technikas .

TINKA SIAM DLP SPAUSDINTUVUI / VALYMUI / VELESNIAM KONTAKTUI

7r.,] priedq” (pridedamas atskirai)

APDIRBIMAS

- Galutinio produkto savybes taip pat priklauso ir nuo apdirbimo proceso. Biologiniam suderi-
namumui svarbu rinktis tinkamaq apdirbimg po jstatymo. Todél reikia jsitikinti, kad Sviesos Saltinis
bty tinkamos bakles ir kad formos bty visiskai sukietéjusios (zr. proceso aprasq).
Prie§ naudojimaq buteliuke esanciq medziagq reikia stipriai suplakti.
Minimalus medziagos stiprumas, kai konstrukcija siekia FLEX: 1,0 mm:; TAFF 0.8 mm
Mechaniniu btdu nupoliruokite pavirsiy.

- Apdirbimo temperattra 23 °C + 2 °C.

SAUGOS NUORODOS

- Medziaga skirta naudoti tiktai pagal jos numatytgjg paskirtj apmokytiems darbuotojams.
Venkite tiesioginio kontakto su skysta medziaga ir dalimis pries sukietéjima, ypac néscioms ir
maitinanéioms
moterims. Dirgina kvepavimo takus, akis ir odg (galima padidéjusio jautrumo reakcija).
Apdirbdamimedziagas dévekite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines ir akinius).
Apdirbdami sukietéjusias medziagas devekite reikalingas asmenines apsaugos priemones
apsaugines pirstines, apsauginius akinius, kvépavimo kauke).
Po kontakto su akimis i§ karto praskalauti dideliu kiekiu vandens ir kreiptis j gydytojq.
Po kontakto su oda i§ karto plauti dideliu kiekiu vandens.
Biologinis suderinamumas uztikrinamas tik po visiskos polimerizacijos.

- nformacijq apie pavojus ir saugos nurodymus rasite atitinkamame saugos duomeny lape.

VALYMAS

Odontologijos laboratorijoms / odontologijos praktikoms

Odontologijos laboratorijoje ir odontologijos praktikoje valymas atliekamas ultragarso vonioje.

PACIENTUI

Kasdien valykite drungnu vandeniu, minkstu danty epeteliu, skystu muilu ar valymo priemone.

Po to gerai nuskalaukite. Valymo tabletes galima naudoti pagal gamintojo nurodymus.
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NURODYMAS
Nenaudokite danty pastos su didelémis daleléemis, kurios gali subraizyti pavirsiy.
Nenaudokite ragséiy ir tirpikliy
Nenaudokite burnos skalavimo skysgiy.
NURODYMAI
DETAX neatsako uz zalg, patirtqg dél netinkamo naudojimosi.
Talpyklg visada laikykite saugiai uzdarykite ir iSkart uzdarykite jg po kiekvieno panaudojimo.
Laikykites saugos duomeny lapuose pateikty nurodymy!
Naudotojui ir / arba pacientui:
Apie visus rimtus incidentus, susijusius su iuo produktu, batina informuoti incident@detax.com
ir atitinkamas institucijas Salyje naréje, kurioje yra naudotojas ir / arba pacientas.
LAIKYMAS
SHERAprint-splint flex / taff laikykite sausoje vietoje (15-28 °C) ir saugokite nuo §viesos.
Net ir maziausias Sviesos kiekis gali sukelti polimerizacijq.
Voneléje esancig medziagq uzdenkite dangciu arba stikline plokstele, kad apsaugotumeéte
nuo uztersimo.
KONTRAINDIKACIIOS
Sudetyje yra (met)akrilato ir fosfinoksido.
Kaikurie SHERAprint-splint flex / taff komnponentai jautriems zmonéms gali sukelti alergine reakcijq.
Tokiais atvejais produkto nenaudokite. SHERAprint-splint flex / taff galima jstatyti j burnq tik po
visiSkos polimerizacijos.
PASALINIAI POVEIKIAI
Produktas gali sukelti alergine reakcijq.
ATLIEKY TVARKYMAS
Turinj / talpyklq utilizuoti pagal vietinius / regioninius / nacionalinius ir tarptautinius reikalavimus.

Laikymas: Apdirbimas:
Be /\/‘3’/\ Prie23°C2°C

15°C AN

59 °F s
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Gamuybos procesas

Duomeny paruosimas ir palaikomosios strukttros gamyba pagal CAD
programinés jrangos gamintojo instrukcijas

1. Konstrukcijos procesas
Spausdinimo uzduoties (Print Job) generavimas pagal jrenginio
ir medziagos parametrus.

2. Tolimesnio apdirbimo procesas
Po platformos pakelimo rekomenduojama palikti apie 10 minuciy nulaséjimui.
Jei jimanoma, tolimesnis apdirbimas turi bati atliekamas i$ karto po konstrukci-
jos proceso.

3. Valymas
7r. ] prieda. VALYMO JRENGINIAI*

4. Velesnis kontaktas
zr.,1 priedq. KIETINIMO SVIESOS JRANGA"

5. Pavirsiy apdirbimas
Mechaniniu badu nupoliruokite pavirsiy.
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BEOOGD GEBRUIK

Kunststof voor tandtechnisch 3D-printen

INDICATIE

Bitjes, hulpmiddelen voor herpositionering, mouth - & nightguards

DOELGROEP VAN PATIENTEN

Personen die in het kader van een tandheelkundige maatregel worden behandeld.

BEOOGDE GEBRUIKERS

Tandarts, tandtechnicus

GESCHIKT VOOR DE VOLGENDE DLP-PRINTERS/REINIGING/NABELICHTING

Zie ‘Annex T (afzonderlijk bijgevoegd

VERWERKING
De eigenschappen van het eindproduct zijn o.a. van het nabewerkingsproces afhankelijk. De
juiste nabelichting is belangrijk voor de biocompatibiliteit. Daarom moet gegarandeerd zijn dat
het belichtingsapparaat in correcte staat verkeert en dat de vormstukken volledig doorgehard
ziin (neem de procesbeschrijving in acht).
Voor gebruik moet het materiaal in de fles krachtig worden geschud.
Minimale materiaaldikte bij de constructie FLEX: 1,0 mm; TAFF 0,8 mm
Oppervlak mechanisch polijsten.

- Verwerkingstemperatuur 23 °C + 2 °C.

VEILIGHEIDSAANWIJZINGEN

- Uitsluitend voor het genoemde beoogde gebruik door geschoold personeel.
Direct contact met het vloeibare materiaal en de onderdelen voér de naharding vermijden,
vooral bij vrouwen die zwanger zijn/borstvoeding geven. Irriteert de luchtwegen, ogen en de huid

sensibilisatie mogelijk).

Bij het bewerken van het niet-uitgeharde materiaal persoonlijke beschermingsmiddelen
(veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril) dragen.
Bij het nabewerken van het uitgeharde materiaal dienovereenkomstig geschikte persoonlike
beschermingsmiddelen
(veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril, mondbescherming) dragen.
Bij aanraking met de ogen direct grondig met water uitspoelen en een arts raadplegen.
Bij aanraking met de huid direct met veel water en zeep afwassen.
De biocompatibiliteit is alleen bij volledige polymerisatie gegarandeerd.
Raadpleeg het betreffende veiligheidsinformatieblad voor de gevaarsaanduidingen en vei
ligheidsaanwijzingen.

REINIGING

Door tandtechnisch laboratorium / tandartspraktijk

In het tandtechnisch laboratorium en de tandartspraktijk wordt voor de reiniging een ultrasoon

bad gebruikt.
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Door de patiént
Gebruik voor de dagelijkse reiniging lauwwarm water, een zachte tandenborstel, vioeibare zeep
of een afwasmiddel. Daarna goed afspoelen. Reinigingstabletten kunnen worden gebruikt in
overeenstemming met de instructies van de fabrikant.
Opmerkingen
Gebruik geen tandpasta; de schuurdeeltjes zijn grof en maken krassen in het opperviak.
Gebruik geen zuren of oplosmiddelen.
Gebruik geen mondwater.
AANWIJZINGEN
DETAX stelt zich niet aansprakelijk voor schade die veroorzaakt is door verkeerd gebruik.
De verpakking altijd goed gesloten houden, na elk gebruik direct weer zorgvuldig sluiten.
Veiligheidsinformatieblad in acht nemen!
Voor gebruikers en/of patiénten:
Elk ernstig voorval in verband met het hulpmiddel moet onmiddellijk worden gemeld onder
incident@detax.com en aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de gebruiker en/of
de patiént zijn/is gevestigd.
OPSLAG
SHERAprint-splint flex / taff droog (bij 15 °C - 28 °C) en op een donkere plaats bewaren.
Zelfs een geringe blootstelling aan licht kan tot polymerisatie leiden.
Ter bescherming tegen verontreiniging moet het materiaal in de bak worden afgedekt met
het deksel of een glasplaat.
CONTRA-INDICATIE
Bevat (meth)acrylaten en fosfineoxide.
De bestanddelen van SHERAprint-splint flex / taff kunnen bij daartoe gedisponeerde personen
allergische reacties veroorzaken. In een dergelik geval dient van een verder gebruik van het
product te worden afgezien. SHERAprint-splint flex / taff alleen in volledig gepolymeriseerde
toestand intra-oraal inbrengen.
BIUWERKINGEN
Het product kan allergische reacties veroorzaken.
AFVALVERWIJIDERING
De inhoud/verpakking in overeenstemming met de plaatselijke/regionale/nationale en inter-
nationale voorschriften afvoeren.

Opslag: Verwerking:
° I
%82 uﬁ /\\o//\ bij een temperatuur
15°C AN van23°c:acc
59 °F s
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Vervaardigingsproces

Gegevens voorbereiden en de draagstructuur maken volgens de gegevens
van de CAD-softwareproducent

1. Bouwproces
Een printtaak uitvoeren met inachtneming van
de machineen materiaalparameters.

2. Nabewerkingsproces
Na het omhoog bewegen van het platform wordt een afdruiptijd
van ca. 10 minuten aanbevolen. De nabewerking moet zo snel mogelijk
na het bouwproces plaatsvinden.

3. Reiniging
Zie ‘Annex 1, CLEANING EQUIPMENT’

4. Nabelichting
Zie ‘Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT’

5. Oppervlaktebewerking

Het opperviak mechanisch polijsten.
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TILTENKT BRUK

Nylonpolymer for dental 3D-utskrift

INDIKASJON

Skinner, reposisjoneringshjelp, mouth - & nightguards

PASIENTMALGRUPPE

Personer som behandles innenfor rammen av tannlegetiltak.

BRUKERMALGRUPPE

Tannlege, tanntekniker

EGNET FOR FOLGENDE DLP-SKRIVERE/RENGJ@RING/ETTERBELYSNING

se “Annex T (ligger ved separat)

BEARBEIDING

- Sluttproduktets egenskaper er avhengig av bla. etterbearbeidingsprosessen. Den riktige etter-
belysningen er viktig for biokompatibiliteten. Derfor ma det sikres at belysningsinstrumentet
fungerer helt som det skal og at avirykkene er fullstendig giennomherdet (folg prosessbeskrivelsen).
For bruk skal materialet i flasken ristes kraftig.
Konstruksjonens minste materialtykkelse FLEX:10 mm; TAFF 08 mm
Poler overflaten mekanisk.

- Bearbeidingstemperatur 23 °C + 2 °C.

SIKKERHETSANVISNINGER

- Skal kun brukes av utdannet fagpersonale til angitt formail.
Unngd direkte kontakt med det flytende materialet og komponentene fer etternerdingen, dette
gjelder scerlig for gravide/ammende kvinner. Irriterer Iuftveier, eyne og hud (sensibilisering mulig).
Bruk personlig verneutstyr (vernehansker, vernebriller) ved bearbeiding av uherdet materiale.
Bruk egnet, personlig verneutstyr under etterbearbeiding av herdet materiale (vernehansker,
vernebriller, munnbeskyttelse).
Ved kontakt med eynene: skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt lege.
Ved kontakt med huden: vask straks med store mengder vann og séipe.
Biokompaitibiliteten er kun garantert ved fullstendig polymerisering.

- Sefare- og sikkerhetsanvisningene i tilherende sikkerhetsdatablad.

RENGJ@RING

| tannteknisk laboratorium / pé& tannlegekontor

| det tanntekniske laboratoriet og pd tannlegekontoret utferes rengjeringen i ultralydbad.

Hos pasienten

Bruk lunkent vann, en myk tannberste, flytende sépe eller oppvaskmiddel for den daglige reng-

jeringen. Skyll godit til slutt. Ifelge produsentens opplysninger kan ogsé rengjeringstabletter brukes.
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MERKNAD
lkke bruk tannpasta, slipepartikiene er grove og lager riper.
lkke bruk syrer eller lesemidler.
Bruk ikke munnskyll.
MERKNADER
DETAX er ikke ansvarlig for skader som oppstar pd grunn av feil bruk.
Hold beholderne alltid godt lukket, lukk dem godt igjen straks etter hver gangs bruk.
Folg sikkerhetsdatabladet!
OPPBEVARING
SHERAprint-splint flex / taff oppbevares tert (ved 15 °C - 28 °C) og lysbeskyttet. Allerede en liten
mengde lys kan utlese polymerisering.
Beskytt materialet mot forurensninger ved & dekke det til i karet med dekselet eller en glassplate.
KONTRAINDIKASJONER
Inneholder (met)akrylat og fosfinoksid.
Innholdsstoffene i SHERAprint-splint flex / taff kan fremkalle allergiske reaksjoner hos disponerte
personer. | sd tilfelle skal produktet ikke lengre brukes. SHERAprint-splint flex / taff skal kun innferes
intraoralt i fullstendig polymerisert tilstand.
BIVIRKNINGER
Produktet kan fremkalle allergiske reaksjoner.
AVFALLSHANDTERING
Gjennomfer avfallshdndtering av innhold/beholder i henhold til de IokoIe/regionale/nusjonole og
internasjonale forskriftene.

Oppbevaring:

28°C o
82°F —9_
wed *F AR

59 °F

Bearbeiding:
Ved23°C+2°C
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Produksjonsprosess

Opplysningsbehandling og oppretting av stettestruktur ifelge
angivelse fra produsenten av CAD-programmet

1. Oppbyggingsprosess
Oppretting av en utskriftsjobb samtidig som maskin-
og materialparametrene overholdes.

2. Etterbearbeidingsprosess

Nér plattformen er kjort opp, anbefales det en drypptid pd ca. 10 min.

Etterbearbeidingen ber skje sé raskt etter
oppbyggingsprosessen som mulig.

3. Rengjgring
se “Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

4. Etterbelysning
se “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT

5. Overflatebearbeiding

Poler overflaten mekanisk.
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PRZEZNACZENIE

Zywica do druku 3D w protetyce dentystycznej

WSKAZANIA

Szyny, do repozycji, mouth - & nightguards

GRUPA DOCELOWA

Osoby leczone dentystycznie.

PRZEWIDYWANY UZYTKOWNIK

Dentysta, technik dentystyczny

PRODUKT ODPOWIEDNI DLA NASTEPUJACYCH DRUKAREK DLP/CZYSZCZENIE/

NASWIETLANIE

patrz ,Zatgeznik 7 (dotgczony oddzielnie)

PRZETWARZANIE

- Wiasciwosci produktu koncowego zalezg m. in. od procesu obrébki koricowej. Prawidtowe
naswietlenie ma istotne znaczenie dla biokompatybilnosci. Diatego trzeba zagwarantowad,
aby urzgdzenie naswietlajgce byto sprawne i aby elementy byty catkowicie utwardzone
(przestrzegac opisu procesu).
Przed uzyciem materiat w butelce nalezy energicznie wstrzgsngc.
Minimalna grubos$¢é materiatu przy konstrukcji FLEX: 1,0 mm; TAFF 0,8 mm
Polerowac powierzchnie mechanicznie.

- Temperatura przetwarzania 23°C + 2°C.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

- Tylko do wyszczegdlnionych zastosowan przez wykwalifikowany personel.
Unika¢ bezposredniego kontaktu z ptynnym materiatem oraz elementami przed utward-
zeniem, szczegdlnie w przypadku kobiet w ciqzy / karmiqcych piersiq. Dziata draznigco na
drogi oddechowe, oczy i skére (mozliwa reakcja alergiczna).
Podczas obrébki nieutwardzonego materiatu nosi¢ srodki ochrony indywidualnej (rekawice
ochronne, okulary ochronne).
Podczas obrébki koricowej utwardzonego materiatu nosi¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej (rekawice ochronne, okulary ochronne, maska twarzowa).
W przypadku kontaktu z oczami doktadnie przeptuka¢ wodgq i skonsultowac sie z lekarzem.
W przypadku kontaktu ze skérg natychmiast przemy¢ duzq ilosciq wody z mydtem.
Biokompatybilnos¢ jest zagwarantowana jedynie przy petnej polimeryzacii.
Wskazéwki bezpieczenstwa i Srodki ostroznosci podano w odpowiedniej karcie charakterystyki
bezpieczenstwa.

CZYSZCZENIE

W laboratorium protetycznym [ gabinecie dentystycznym

Czyszczenie odbywa sie w laboratorium protetycznym lub gabinecie dentystycznym z uzyciem

myijki ultradzZwiekowej.
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Przez pacjenta
Do codziennego czyszczenia uzy¢ letniej wody, migkkiej szczoteczki do zebow, mydta w ptynie
lub ptynu do mycia naczyn. Nastepnie dobrze wyptukac. Zgodnie z danymi producenta mozna
uzy¢ tabletek do czyszczenia.
Wskazdwka
Nie uzywag pasty do zebdw, poniewaz jej materiat Scierny moze uszkodzi¢ powierzchnie.
Nie uzywac kwasow ani rozpuszczalnikow.
Nie uzywac ptynu do ptukania ust.
WSKAZOWKI
DETAX nie odpowiada za szkody spowodowane niefachowym zastosowaniem.
Pojemnik podczas przechowywania musi by¢ stale szczelnie zamkniety, starannie zamkngé
po kazdym uzyciu.
Nalezy postepowac wedtug karty charakterystyki bezpieczenstwal
Informacja dla uzytkownika lub pacjenta:
Kazdy powazny incydent zwigzany z wyrobem nalezy zgtosié niezwtocznie producentowi na adres
incident@detax.com i wtasciwemu organowi paristwa cztonkowskiego, w ktérym uzytkownik lub
pacjent majg miejsce zamieszkania.
PRZECHOWYWANIE
SHERAprint-splint flex / taff przechowywaé w suchym miejscu (przy 15°C - 28°C) i ciemnym.
Nawet niewielka ilos¢ Swiatta moze spowodowac polimeryzacje.
Dla ochrony przed zanieczyszczeniem nalezy przykryé materiat w wannie pokrywq lub szklang

)
PRZECIWWSKAZANIA

zawiera (met-)akrylany i tlenki fosfin.

Sktadniki SHERAprint-splint flex / taff mogq u niektérych oséb wywotac reakcje alergiczne. W takim
wypadku nalezy zaprzestac stosowania produktu. SHERAprint-splint flex / taff nalezy wprowadzac
do ust jedynie w stanie w petni spolimeryzowanym.

OBJAWY NIEPOZADANE

Produkt moze wywotaé reakcje alergiczne.

USUWANIE

Zawartosé pojemnika oraz pojemnik usuwagé zgodnie z przepisami lokalnymi / regionalnymi /
krajowymi oraz miedzynarodowymi.

Przechowywanie: Przetwarzanie:

nBL /\/‘3’/\ przy 23 °C+2°C
15°C /.{\

Proces produkgji

Przygotowanie danych i wytworzenie struktury podporowej
godnie z danymi producenta oprogramowania CAD

1. Proces budowy
Utworzenie zadania drukowania przy odpowiednich
parametrach maszyny i materiatu.

2. Proces obrobki koncowej
Po podniesieniu platformy zaleca sie odczekanie ok. 10 min
do sptyniecia cieczy. Obrébka koricowa powinna rozpoczgé
sie jak najszybciej po procesie drukowania.

3. Czyszczenie
patrz ,Zatqgeznik 1, CLEANING EQUIPMENT”

4. Naswietlanie
patrz ,Zatgeznik 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Obrdbka powierzchni
Polerowaé powierzchnie mechanicznie.
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FINALIDADE

Resina para impressdo 3D odontologica

INDICACAO

Aparelhos, retentores, mouth - & nightguards

GRUPO DE PACIENTES A QUE SE DESTINA

Pessoas no dmbito de um tratamento dentdrio.

UTILIZADORES PRETENDIDOS

Dentista, técnica(o) em prétese dentdria B

APROPRIADO PARA AS SEGUINTES IMPRESSORAS DLP/LIMPEZA/RE-EXPOSICAO

ver “Anexo T (incluido separadamente)

PROCESSAMENTO

- Aspropriedades do produto final dependem, entre outras coisas, do processo de acabamen-
to. A pés-exposigéio correta € importante para a biocompatibilidade. Portanto, € necessdrio
garantir que o aparelho de exposigdo esteja em boas condigdes e que as pegas moldadas
estejam completamente cimentadas (ver descrigéo do processo).
Antes da utilizag&o, o material contido no frasco deve ser agitado vigorosamente.
Minima espessura do material durante a construgéo de FLEX: 10 mm; TAFF 0,8 mm
Polimento mecdnico da superficie.

- Temperatura de processamento 23 °C + 2 °C.

INDICACOES DE SEGURANCA

- Apenas para a finalidade especificada, por especialistas devidamente treinados.
Evitar o contacto direto com o material liquido e com os componentes antes da cimentagéio,
especialmente no caso de mulheres grdvidas / lactantes. Irritante para o trato respiratorio,
olhos e pele (possivel sensibilizagdo).
Deve ser usado equipamento de protecdo individual (luvas de protegéio, Geulos de protegdo)
ao trabalhar com material ndo cimentado.
Usar equipamento de protegdo individual apropriado ao pds-processar o material cimentado
(luvas de protecdo, 6¢culos de protegdo, protetor bucal).
Em caso de contacto com os olhos, deve-se lavar imediatamente com dgua em abunddncia
e consultar um médico.
Em caso de contacto comapele, deve-se lavarimediatamente com dgua e sab&o em abundéncia.
A biocompatibilidade s6 € garantida com polimerizagdo completa.
Consultar a respectiva ficha de dados de seguranga para obter informagées sobre perigos
e d seguranga.

LIMPEZA

Por meio de um laboratério técnico dentdrio / consultério dentdrio

No laboratério técnico dentdrio e no consultério odontoldgico, a limpeza ocorre em banho de

ultrassom.
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Pelo paciente
Para a limpeza didria, deve-se usar dgua morna e uma escova de dentes macia,sabonete
liquido ou detergente.
Enxaguar bem em seguida. As pastilhas para limpeza podem ser usadas de acordo com as
instrugdes do fabricante.
Indicagdo:
- N&o usar creme dental, pois as particulas abrasivas séo grossas e arranham a superficie.
N&o usar dcidos ou solventes.
Nd&o usar colutdrio bucal.
INDICACOES
A DETAX ndio se responsabiliza por danos causados por uma utilizagéo incorreta.
O recipiente deve ser mantido sempre fechado, sendo que deve ser, atentamente, fechado
apds cada uso.
Observar a ficha de dados de segurancgal
Para utilizadores e/ou pacientes:
Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado & incident@detax.
com e & autoridade competente do Estado-Membro em que os utilizadores efou doentes
estdio estabelecidos.
ARMAZENAMENTO
Armazenar SHERAprint-splint flex / taff em local seco (0 15°C-28 °C) e protegido da luz. J&
uma ligeira exposigéo & luz pode desencadear a polimerizagdo.
Para se proteger contra contaminagdo, cubra o material na cuba com a tampa ou uma
placa de vidro. _
CONTRA-INDICACAO
contém (meta)acrilatos e 6xido de fosfina.
Os ingredientes de SHERAprint-splint flex / taff podem causar reacées alérgicas em pessoas
com as respectivas predisposi¢oes. Nesse caso, o produto ndo deve mais ser usado. Aplicar
SHERAprint-splint flex / taff intraoralmente e apenas num estado totalmente polimerizado.
EFEITOS COLATERAIS
O produto pode causar reagoes alérgicas.
ELIMINACAO
Aeliminacéo do conteddo/recipiente deve ser realizada de acordo com os regulamentos locais/
regionois/nocionais e internacionais.

Armazenamento: Manuseamento:
28°C QI o o
82°F7T\ AR23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F
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Processo de fabricagcao

Preparacdo dos dados e criagdo da estrutura de suporte de acordo com

as especificagdes do fabricante do software CAD

1. Processo de construgao
Criagdio de um trabalho de impresséio em conformidade
com os paréimetros de mdquina e material.

2. Processo de pds-processamento
Apos elevar a plataforma, recomenda-se um tempo de gotejamento
de aprox. 10 minutos. Se possivel, o pés-processamento deve ocorrer
imediatamente apds o processo de construgdio.

3. Limpeza
ver ,Anexo 1, CLEANING EQUIPMENT*

4, Pos-exposicao
ver ,Anexo 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Tratamento da superficie
Polimento mecdénico da superficie.
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DEFINIREA SCOPULUI
Rasind pentru imprimare dentard 3D
INDICATIE
Gutiere, dispozitiv de repozitionare, mouth - & nightguards
GRUPUL TINTA DE PACIENTI
Persoanele tratate in cgdrul unei proceduri stomatologice.
UTILIZATORII TINTA
Medici stomatologi, tehnicieni dentari .
ADECVAT PENTRU URMATOARELE IMPRIMANTE DLP/CURATAREA/EXPUNEREA
ULTERIOARA LA LUMINA
ase vedea ,Annex T (atasatd separat)
PRELUCRARE
- Proprietdtile produsului final depind si de procesul de prelucrare ulterioard. Expunerea
ulterioard corectd la lumind este importantd pentru biocompatibilitate. Asadar, trebuie s&
va& asigurati cd dispozitivul de expunere la lumind este in stare corespunzdtoare si cd piesele
formate sunt int&rite complet (tineti cont de descrierea procesului).
finainte de utilizare, materialul din flacon trebuie agitat energic.
Grosimea minimd& a materialului pentru constructie este FLEX: 10 mm; TAFF 0,8 mm
Polizati suprafata mecanic.
- Temperatura de prelucrare 23°C + 2°C.
INDICATII DE SIGURANTA
- Se va utiliza numai in scopul specificat, de cdtre personal specializat si instruit.
A se evita contactul direct cu materialul lichid si componentele inainte de intdrire, in special
n cazul femeilor
insdrcinate/care aldpteazd. Iritd cdile respiratorii, ochii si pielea (poate provoca sensibilizare).
La prelucrarea materialului neintdrit, se va purta echipament individual de protectie (manusi
de protectie, ochelari de protectie).
La prelucrarea ulterioard a materialului intdrit, se vor purta echipamente individuale de
protectie adecvate (manusi de protectie, ochelari de protectie, mascd pentru gurd).
In cazul contactului cu ochii, cldtiti temeinic cu apd si consultati medicul.
Tn cazul contactului cu pielea, spélati imediat cu multé apd si sépun.
Biocompatibilitatea este garantatd numai in cazul polimerizérii complete.
- Consultati fisa tehnicd de securitate pentru instructiuni de sigurantd si pericole.
CURATAREA
De cdtre laboratorul de tehnicd dentard/cabinetul stomatologic
in laboratorul de tehnicd dentard si in cabinetul stomatologic curdtarea se realizeazd in baie
ultrasonica.
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De cdtre pacient
Pentru curdtarea zilnicd folositi apd cdldutd, o periutd de dinti moale, sdpun lichid sau deter-
gent de vase.
Apoi cldtiti bine. Se pot folosi tablete de curdtare, conform indicatiilor producdtorului.
Indicatie
Nu folositi pastd de dinti, particulele de lustruire sunt abrazive si zgarie suprafata.
Nu folositi acizi sau solventi.
A nu se utiliza apd de gurd.
INDICATII
DETAX nu rdspunde pentru daunele cauzate de utilizarea incorecta.
Pd&strati intotdeauna recipientele inchise etans, dupd fiecare utilizare inchideti-le imediat
cu atentie.
Respectati fisa tehnicd de securitate!
Pentru utilizatori si/sau pacienti:
Toate incidentele grave in legdturd cu acest produs trebuie raportate imediat la incident@
detax.com si la autoritatea competentd a statului membru in care este stabilit utilizatorul si/
sau pacientul.
DEPOZITARE
Depozitati SHERAprint-splint flex / taff intr-un loc uscat (la 16 °C - 28 °C) si ferit de lumind. Chiar
si 0 expunere redusd la lumind poate declansa polimerizarea.
Pentru protectie impotriva impuritdtilor acoperiti materialul din vand cu capacul sau cu o
placd de sticld.
CONTRAINDICATII
Contine (met)acrilati si oxid de fosfind.
Ingredientele SHERAprint-splint flex / taff pot provoca reactii alergice la persoanele predispuse.
Intr-un astfel de caz se va renunta la utilizarea ulterioard a produsului. SHERAprint-splint flex /
taff se administreazd intraoral numai in stare complet polimerizatd.
EFECTE SECUNDARE
Produsul poate provoca reactii alergice.
ELIMINAREA
Continutul/reoipientul se va elimina in conformitate cu reglementdrile IoooIe/regionole/nqtionole
siinternationale.

Depozitare: Prelucrare:
28° |
28 /\/‘o’/\ la23°Cc:2°C
15°C /\I\
59 °F .
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Procesul de productie

Pregdtirea datelor si generarea structurii suport conform indicatiilor
producdtorului software-ului CAD

1. Procesul de constructie
Generarea unei lucrdri de imprimare cu respectarea
parametrilor masinii si materialului.

2. Procesul de prelucrare ulterioara
Dupd deplasarea platformei in sus, se recomandd un timp
de picurare de circa 10 minute. Prelucrarea ulterioard ar trebui s&
se realizeze imediat dupd& procesul de constructie.

3. Curatarea
a se vedea ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT"

4. Expunerea ulterioara la lumina
a se vedea ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

5. Prelucrarea suprafefelor
Polizati suprafata mecanic.
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AVSEDD ANVANDNING

Plast fér dentalt 3D-tryck

INDIKATION

Skenor, repositioneringshjalp, mouth - & nightguards

PATIENTMALGRUPP

Personer som behandlas inom ramen for en tandlékaratgérd.

AVSEDDA ANVANDARE

Tandldkare, tandtekniker .

AVSEDD FOR FOLJANDE DLP-SKRIVARE/RENGORING/EFTERBELYSNING

Se "Bilaga " (medfsljer separat)

BEARBETNING

- Slutproduktens egenskaper beror bla. pd efterbearbetningsprocessen. Rétt efterbelysning
ar viktig for biokompatibiliteten. Darfor maste det sdkerstdllas att belysningsapparaten
ar felfri och att formdelarna ér fullstandigt genomhardade (beakta processbeskrivningen).
Fore anvandning ska materialet i flaskan skakas kraftigt.
Minsta-materialtjocklek vid konstruktionen FLEX: 1,0 mm; TAFF 0.8 mm
Polera ytan mekaniskt.

- _Bearbetningstemperatur 23 °C + 2 °C.

SAKERHETSANVISNINGAR

- Endast fér den angivna avsedda anvandningen av utbildad specialiserad personal.
Undvik direkt kontakt med det flytande materialet och komponenterna fére efterhérdningen,
detta galler sérskilt gravida/ammande kvinnor. Irriterar andningsvagar, égon och hud (sen
sibilisering maojlig).
Barr personlig skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglasogon) vid bearbetning av material
som inte har hérdat.
Bar Iémplig personlig skyddsutrustning vid efterbearbetningen av det hardade materialet
(skyddshandskar, skyddsglaségon, munskydd).
Om materialet kommer i kontakt med 6gonen ska dessa genast noggrant spolas med vatten
och lakare kontaktas.
Tvatta direkt med mycket vatten och tval om materialet kommer i kontakt med huden.
Biokompatibiliteten ar bara sékerstailld vid fullstéindig polymerisation.

- Faro- och scikerhetsanvisningar stér i relevant sékerhetsdatablad.

RENGORING

Av tandtekniskt laboratorium / tandlé@karmottagning

| tandtekniskt laboratorium och i tandlékarmottagningen utférs rengoéringen i ultraljudsbad.

Av patienten

Anvénd for daglig rengéring ljummet vatten, en mjuk tandborste, flytande tvail eller diskmedel.

Skolj dérefter bra.

Rengdringstabletter kan enligt tillverkarens information anvéndas.
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Obs
Anvand ingen tandkréim, slippartiklarna ér grova och skrapar sénder ytan.
Anvand inga syror eller lésningsmedel.
Anvénd inte munskolj.
ANVISNINGAR
DETAX ansvarar inte for skador som férorsakas av felaktig anvéndning.
Hall alitid behdaillare tatt forslutna, forslut dem igen direkt efter varje géing de anvénds.
Beakta sdkerhetsdatabladet!
Ett meddelande till anvéndaren och/eller patienten:
Alla allvarliga tillbud som har intréffat i samband med produkten boér rapporteras till incident@
detaxcom och den behériga myndigheten i den medlemsstat dér anvéndaren och/eller pa-
tienten ar etablerad.
LAGRING
SHERAprint-splint flex / taff ska férvaras torrt (15"0728"0) och markt. Redan enliten ljuspdverkan
kan utlésa polymerisation.
Skydda materialet mot smuts genom att téicka éver behdllaren med ett lock eller en glasskiva.
KONTRAINDIKATION
Innehdller (met)akrylat och fosfinoxid.
Ingredienser i SHERAprint-splint flex / taff kan framkallla allergiska reaktioner hos disponerade
personer.| sédana fall ska produkten inte anvéndas mer. SHERAprint-splint flex / taff ska endast
foéras in intraoralt i fullsténdigt polymeriserat tillstéind.
BIVERKNINGAR
Produkten kan framkalla allergiska reaktioner.
BORTSKAFFNING
Utfor bortskaffningen av innehallet/behallaren i enlighet med de Iokalo/regioncxlo/notionelIu
och internationella féreskrifterna.

Lagring: Bearbetning:
8¢ ;/‘i’/\ vid23°Ct2°C

15°C /.i\

59 °F
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Tillverkningsprocess

Databeredning och skapande av stédstruktur enligt
angivelser frén tillverkaren av CAD-programvaran

1. Byggprocess
Framstallining av ett Print jobb med iakttagande av maskin-
och materialparametrarna.

2. Efterbearbetningsprocess
Nér plattformen har startats rekommenderas
en avdroppningstid pé ca 10 min.
Efterbearbetningen ska géras sé snart som majligt
efter byggprocessen.

3. Rengdring
se "Bilaga 1, CLEANING EQUIPMENT

4. Efterbelysning
se "Bilaga 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Ytbearbetning
Polera ytan mekaniskt.
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UCEL POUZITIA

Umeld zivica pre dentdinu 3D tla¢

INDIKACIA

Stabilizacné dlahy, retencné pomaocky, mouth - & nightguards

CIELOVA SKUPINA PACIENTOV

Osoby, oSetrované v ramei niektorého z dentdlnych postupov.

PREDPOKLADANI UZIVATELIA

Zubny lekdrr/zubnd lekdrka, zubny technik/zubnd technicka 3

VHODNY NA POUZITIE V NASLEDUJUCICH TLACIARNACH S TECHNOLOGIOU DLP/PRI

CISTENI/PRI NASLEDNEJ EXPOZICII

pozri Prilohu 1* (prilozend osobitne)

SPRACOVANIE

-+ Vlastnosti vysledného vyrobku zévisia okrem iného od postupu pri néslednom opractivani.
Z hladiska biokompatibility je délezité spravna ndslednd expozicia. Preto je dolezité, aby bola
zaistend riadna prevddzka osvetlovacieho zariadenia a dokonalé vytvrdnutie jednotlivych
dielov formovania (venuijte pozornost postupu pouzitia).
Pred pouzitim by sa mal materidl vo flasi silno pretrepat.
Minimdlna hrabka materidlu v priebehu konstrukcie predstavuje FLEX: 1.0 mm; TAFF 0.8 mm
Povrch objektu mechanicky vylestite.

- Teplota spracovania 23 °C £2 °C.

BEZPECNOSTNE POKYNY

- Vyrobok je uréeny iba na uvedeny Ucel pouzitia, a to zaskolenym odbornym persondlom.
Pred zdverecnym vytvrdnutim sa vyhybajte priamemu kontaktu s materidlom a jeho jednot
livymi zlozkami v tekutom stave, predovsetkym u tehotnych / dojéiacich zien. Dréizdi dychacie
cesty, oci a pokozku (moznd senzibilizdcia).
Pri spractvani nevytvrdnutého materidlu pouzivaijte osobné ochranné prostriedky (ochranné
rukavice, ochranné okuliare).
Pri néslednom opractvani vytvrdnutého materidlu pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky (ochrcmné rukavice, ochranné okuliare, ustenku).
Pri vniknuti do o¢i okamzite o¢i dokladne vypldachnite vodou a poradte sa s lekdrom.
Pri kontakte s pokozkou okamzite postihnuté miesto dékladne opldéchnite mydiom a vodou.
Biokompaitibilita je zarucend iba v pripade dokonalej polymerizdcie materidlu.
Venuijte pozornost informdciéim o nebezpecenstvdch a bezpecnostnym upozorneniam, ktoré

st uvedené na karte bezpecnostnych udajov.

CISTENIE

V dentdinom laboratériu / zubnej ambulancii

V dentdlnom laboratériu a v zubnej ambulancii sa Cistenie robi pomocou ultrazvukového kupela.
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Doma u pacienta
Na kazdodenné cistenie odporic¢ame pouzit viaznd vodu, makka zubna kefku, tekuté mydlo
alebo prostriedok na umyvanie riadu. Nésledne doékladne opldchnut. Tablety na Cistenie mozu
byt pouzité podrfa Gdajov ich vyrobcu.
Upozornenie
Nepouzivajte zubnu pastu, brisne Eastice su pridrsné a mohli by poskriabat povrch.
Nepouzivajte kyseliny alebo roztoky s obsahom riedidiel.
Ustnu dutinu nevyplachujte.
UPOZORNENIA
Spolo&nost DETAX neruci za skody, sposobené nesprdvnym pouzitim.
Nddoby s materidlom musia byt vzdy tesne uzavreté, po kazdom poutzitiich okamzite starostlivo
uzavrite.
Venujte pozornost karte bezpecnostnych udajov!
Za uporabnike in/ali paciente:
Vseresne incidente, povezane s tem izdelkom, je treba nemudoma sporogiti na incident@detax.
com in pristojnemu organu drzave &lanice, v kateri ima uporabnik in/ali bolnik sedez.
SKLADOVANIE
SHERAprint-splint flex / taff skladujte na suchom mieste (pri teplote15°C- 28 °C), chrédnenom
pred svetlom. Uz aj minimdlne posobenie svetla by mohlo spustit proces polymerizdcie.
Materidl vo vanicke prikryte vrchndkom alebo sklenenou platiou, zabrdnite tak jeho konta-
mindcii.
KONTRAINDIKACIA
Obsahuje metakryldty a fosfinoxid.
Jednotlivé zlozky matericélu SHERAprint-splint flex / taff mozu u 0sob s prislusnymi predispoziciami
vyvolat alergické reakcie. V takom pripade treba dalSiu aplikdciu a pouzitie materidlu prerusit.
Hmotu SHERAprint-splint flex / taff pouzivajte v prostredi Gstnej dutiny iba v dokonale polyme-
rizovanom stave.
VEDLAIJSIE UCINKY
Vyrobok méze vyvolat alergické reakcie.
LIKVIDACIA
Likviddicia obsahu/nédoby musi prebiehat v stlade s miestnymi/regiondinymi/ndrodnymi a
medzindrodnymi predpismi.

Skladovanie: Spracovanie:
° |
e /\/‘.’/\ pri23°c:2°c
15°C AN
59 °F .
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Vyrobny proces
Spracovanie ddt a vyhotovenie podpornej kostry podla
pokynov vyrobcu softvéru CAD

1. Konstrukény proces
Vytvorte pokyn na tla¢, pricom dodrziavajte parametre
pristroja i pouzitého materidlu.

2. Nasledné opracovanie
Po vysunuti platformy nahor odporic¢ame dobu odkvapkdvania asi 10 mindt.
Ndsledné opracovanie by malo za idedinych podmienok prebehnut okamzite
po konstrukénom procese.

3. Cistenie
pozri ,Prilohu 1, CLEANING EQUIPMENT*

4. Nasledna expozicia
pozri Prilohu 1, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Opracovanie povrchu
Povrch objektu mechanicky vylestite.

53

sk



IS

NAMEMBNOST

Umetna masa 3D-tisk za zobozdravstvo

INDIKACIJA

Zobne opornice, zobni aparat, mouth - & nightguards

CILJNA SKUPINA PACIENTOV

Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravstvenega postopka.

PREDVIDENI UPORABNIKI

Zobozdravnik/-ica, zobni tehnik/-ica -

PRIMERNO ZA NASLEDNJE TISKALNIKE DLP/CISCENJE/NAKNADNO OSVETLITEV

glejte »Priloga 1« (prilozeno posebej)

OBDELAVA

- Konéne lastnosti izdelka so med drugim odvisne tudi od postopka dodelave. Pravilna
osvetlitev je pomembna za biozdruzljivost. Zato je potrebno zagotoviti, da je osvetlitvena
naprava v brezhibnem stanju in da se delci popolnoma strdijo (Upostevaite opis postopka).
Pred uporabo je treba snov v steklenicki mocno pretresti.
Najmanjsa debelina materiala pri konstrukciji FLEX: 10 mm:; TAFF 0,8 mm
Povr§ino mehansko polirajte.

- Obdelovalna temperatura 23 °C £ 2 °C.

VARNOSTNI NAPOTKI

- Samo za navedene namene in usposobljeno osebje.
Preprecite neposreden stik s teko¢im materialom in sestavnimi deli pred strjevanjem, posebej
pri nosecnicah in dojegih materah. Drazi dihalne poti, oci in kozo (morebitna preobéutljivost).
Pri obdelavi nevezanega materiala nosite osebno varnostno opremo (zassitne rokavice,
zascitna ocala).
Pri dodatni obdelavi strjenega materiala nosite primerno osebno varnostno opremo (zaséitne
rokavice, zascitna ocala, zascito za usta).
Ce pride do stika z oémi takoj temeljito izperite in se posvetuijte z zdravnikom.
Ob stiku s kozo takoj sperite z vodo in milom.
Biozdruzljivost je zagotovljena le pri popolni polimerizaciji.

- Napotke glede nevarnosti in varnostne napotke najdete v ustreznem varnostnem listu.

CISCENJE

V zobnem laboratoriju/zobni ordinaciji

V zobnem laboratoriju in zobni ordinaciji ¢isCenje poteka v ultrazvoéni kopeli.

S strani pacienta

Za dnevno ¢giscenje vsak dan uporabite mlaéno vodo, mehko zobno §cetko, tekoce milo alli

sredstvo za pomivanje posode. Nato dobro sperite. Tablete za ¢is¢enje lahko uporabite v skladu

z navodili proizvajalca.
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NAPOTEK
Ne uporabljajte zobne paste, saj so abrazivni delci grobi in opraskajo povrsino.
Ne uporabljate kislin ali topil.
Ne uporabljajte ustne vode.
NAPOTKI
Podjetje DETAX ne odgovarja za skodo, ki bi nastala zaradi nepravilne uporabe odtisnega
materiala.
Posodo vedno ohranjajte tesno zaprto, po vsaki uporabi jo takoj skrbno zaprite.
Upostevaijte varnostni list!
Pre pouzivatelov a/alebo pacientov:
V pripade zdvaznej nehody spésobenej pomaockou tito udalost bezodkladne ohldste na adrese
incident@detax.com, ako aj prislusnému dozornému orgdnu ¢lenského §tdtu, v ktorom md
pouzivatel a/alebo pacient bydlisko.
SKLADISCENJE
SHERAprint-splint flex / taff hranite na suhem (pri 15 °C-28 °C) in zasciteno pred svetlobo. Ze
majhna izpostavljenost svetlobi lahko sprozi proces polimerizacije.
Za zascito pred necistocami material v posodi pokrijte s pokrovom ali stekleno plosco.
KONTRAINDIKACHA
Vsebuje (met)akrilate in fosfinoksid.
Vsebovane snovi v sredstvu SHERAprint-splint flex / taff lahko pri ustrezno dovzetnih osebah
povzrocijo alergijske reakcije. V takSnem primeru izdelka ne uporabljajte. Sredstvo SHERAprint-
splint flex / taff intraoralno vstavite le v popolnoma polimeriziranem stanju.
STRANSKI UCINKI
lzdelek lahko povzro¢i alergijske reakcije.
ODSTRANJEVANIE
Odstranjevanje vsebine/kartuse je treba opraviti v skladu z lokalnimi/regionalnimi/drzavnimi in
mednarodnimi predpisi.

Obdelava:
Pri23°C+2°C

Skladis¢enje:

28°C L\l
82°F //T\
15°C /.\

59 °F
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Proizvodni postopek

Priprava podatkov in ustvarjanje podporne strukture po podatkih proizvajalca
programske opreme CAD

1. Postopek izdelave
Ustvarjanje opravil tiskanja ob uposStevanju parametrov stroja in materiala.

2. Postopek dodelave
Ko se platforma dvigne, priporocamo, da objekt pustite viseti
pribl. 10 minut, da odveéna tekocina odtece. Dodelava naj se
izvede ¢im bolj neposredno po izdelavi.
3. Ciscenje
glejte »Priloga 1« "OPREMA ZA CISCENJE«

4. Osvetlitev
glejte »Priloga T« »OPREMA ZA STRJEVANJE S SVETLOBO«

5. Obdelovanje povrsine
Povrsino mehansko polirajte.
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UCEL POUZITI
Pryskyfice pro dentdini 3D tisk
INDIKACE
Dentdini dlahy, repozicni foliovd rovndtka, mouth - & nightguards
CiLOVA SKUPINA PACIENTU
Osoby, u kterych se provadi néjaky stomatologicky dkon.
UZIVATELE PROVADEIJICI APLIKACI
zubni I6kaff / zubnr I6karka, zubni technik / technicka o
KOMPATIBILNI'S NASLEDUJICIMI DLP TISKARNAMI / CISTENI / FINALNI FOTOPOLYMERIZACE
Viz ,Annex T (pfilozeno zviGst)
ZPRACOVANI
Vlastnosti konec¢ného produktu zdvisi m. jna procesu ndsledného zpracovdni. Spravné
provedeni findini fotopo\ymerlzoceje dulezité pro biokompatibilitu produktu. Proto musi byt
zajisténo, aby byla expozicni jednotka v Fddném stavu a zhotovené dily aby byly fadné
vytvrzeny (viz popis procesu).
Pred pouzitim je tfeba materidl v lahvicce silné protfepat.
Minimalni tloustka materidlu u konstrukce FLEX: 1.0 mm; TAFF 0.8 mm
Povrch mechanicky vylestéte.
Pracovniteplota 23 °C £ 2 °C.
BEZPECNOSTNI POKYNY
Pouze k uvedenému pouziti vysko\enym odbornym persondlem.
Pred findlnim vytvrzenim se vyhnéte pfimému kontaktu s tekutym materidlem a vytisténymi
komponenty.
Dbdt by toho mély pfedevsim téhotné a kojici Zeny. Dréizdi dychaci cesty, oéi a kiizi (mdze
dojit k SehZIbIlIZCICIS/
Pfi zpracovavéni nepolymerizovaného materidiu noste osobni ochranné pomcicky (ochranné
rukavice, ochranné bryle
PFi findinim opracovdévdni vytvrzeného materidlu pouzivejte vhodné osobni ochranné
prostfedky (ochranné rukavice, ochranné bryle, Gstenku).
Dojde-like kontaktu s o¢ima, okamzité dikladné vypldchnéte vodou a vyhledejte Iékarskou pomoc.
Dojde-li ke kontaktu s kiizi, okamzité dikladné omyjte vodou a mydliem.
Biokompatibilita je zarucena pouze pfi Uplné polymeraci.
Informujte se 0 moznych nebezpedich a bezpecnostnich pokynech v prislusném
bezpecnostnim listu.
CISTENI
Ve stomatologické laboratofi / v zubni ordinaci
Ve stomatologické laboratori a v zubni ordinaci se Cisténi provadi v ultrazvukoveé Iazni.
Pacientem
Ke kazdodennimu cisteni pouzivejte vliaznou vodu, méekky zubni kartacek, tekuté mydlo nebo
prostfedek na mytinddobi. Poté opldchnéte. Lze pouzivatitablety na €isténi podle informacivyrobce.
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UPOZORNENI(
Nepouzivejte zubni pastu. Obsazené abrazivni Edstice jsou prilis hrubé a mohou poskrabat
povrch.
Nepouzivejte zadné kyseliny ani rozpoustédia.
Nepouzivejte Ustni vodu.
UPOZORNENI
DETAX neruci za skodly, které vznikly chybnou aplikaci.
Nddobku uchovdveijte vzdy tésné uzavienou, po kazdém pouziti ihned peclivé uzavrete.
Dbejte na informace v bezpecnostnim listu!
Pro uzivatele a/nebo pacienty:
Jakdkoli zavaznd nezadouct prihoda, ke které doslo v souvislosti s dotéenym prostfedkem, by
meéla byt neprodlené hidsena vyrobci na adrese incident@detax.com a pfislusnému orgdnu
¢Clenského statu, v némz je uzivatel a/nebo pacient usazen.
SKLADOVANI
SHERAprint-splint flex / taff skladujte v suchu (pFi teplotdch 156 °C az 28 °C) a chrante
pred svétlem. Jiz i mirné osviceni svétlem mdze spustit proces polymerizace.
Aby se zamezilo kontaminaci, zakryjte materidl v nddrzce vikem nebo sklenénou deskou.
KONTRAINDIKACE
Obsahuje (meth)akryldty a oxid fosfinu.
Slozky pripravku SHERAprint-splint flex / taff mohou u osob s predispozici vyvolat alergické reakce.
V takovém pripadé produkt ddle nepouzivejte. SHERAprint-splint flex / taff aplikujte intraordiné
pouze v pIné polymerizovaném stavu.
VEDLEJSI UCINKY
Vyrobek mize vyvolat alergické reakce.
LIKVIDACE
Obsah / obal zlikvidujte v souladu s mistnimi / regiondinimi / nérodnimi a mezinérodnimi predpisy.

Skladovani: Zpracovani:
°f | .
BT ;/‘.’/\ pfi23°Ct2°C
15°C /.\'\
59 °F
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Vyrobni proces

Priprava dat a vystavba podpurné struktury podle
informaci vyrobce softwaru CAD

1. Tvorba obrobku pfi tisku

Provedeni tisku v souladu s parametry zafizeni a materidlu.

2. Proces finalniho opracovani
Po spusteni platformy se doporucuje vyckat priblizné
10 minut na odkapdni materidiu.
K findlnimu opracovani by mélo dojit co nejdfive po vytisteni obrobku.

3. Cisténi
viz ,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT

4. Finalni fotopolymerizace
viz ,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

5. Povrchova uprava
Povrch mechanicky vylestéte.
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RENDELTETES
Mlanyag fogdszati 3D-nyomtatdshoz
INDIKACIO
Sinek, Ujrapoziciondldsi segédeszkdz, mouth - & nightguards
PACIENS CELCSOPORT
Olyan személyek, akik fogorvosi kezelésen vesznek részt.
RENDELTETESSZERU FELHASZNALO
Fogorvos /fogteohmkus
A KOVETKEZO DLP NYOMTATOKHOZ/TISZTITASHOZ/UTOEXPOZICIOHOZ ALKALMAS
16sd: . fuggelsk” (kulon mellékelve)
FELDOLGOZAS
A végtermék tulajdonsdgai figgenek tébbek kozott az utanmunkaldsi folyamatoktol.
Amegfeleld utdlagos megvildgitds fontos a biokompatibilitéshoz Ezért biztositva kell lenni, hogy
a megvilagito készulék szabdlyos dllapotban legyen és a formadarabok teljesen megs-
zilérdultak (vegye figyelembe a folyamat lefrésat).
Haszndlat elétt a palackban lévé anyagot erdteljesen fel kell rdzni.
Legkisebb anyagvastagsdg a tervezésnél FLEX: 10 mm; TAFF 0,8 mm
Feltlet mechanikusan polirozhato.
Feldolgozdsi hémérséklet 23 °C + 2 °C.
BIZTONSAGI UTMUTATASOK
Csak a megadott célra, képzett szakember hqsznqlhot]q
Kertlje a kdzvetlen érintkezést a folyékony anyaggal és az utdkeményedés elétt a munka-
darabokkal, ktlénoésen vonatkozik ez a terhes 7szopt0to‘ nékre. Irritdlja a légutakat, a szemet
és a bort (szen2|b|||zc10|o lehetséges).
Anem kétott anyag megmunkdldsdndl személyi véddfelszerelést kell haszndini (vedokesztyu,
véddszemuveg).
Amegkotott anyag utémunkdlataindlennek megfeleléen alkalmas személyi véddfelszereléseket
(véddkesztyt, védoszemiiveg, maszkot) kell viselni.
Ha szembe jut, b6 vizzel azonnal ki kell mosni és orvoshoz kell fordulni.
Bérrel valo érintkezés esetén b¢ vizzel és szappannal azonnal le kell mosni.
A biokompatibilitds csak a teljes kikeményedés utdn szavatolt.
A veszély-, és biztonsagi utmutatdsokat a megfeleld biztonsagi adatlapon taldlja.
TISZTITAS
Fogtechnikai laborban / fogorvosi rendelében
A fogtechnikai laborban és a fogorvosi rendelében a tisztitds ultrahangos furdében torténik.
A pdciens igy tisztithatja
A mindennapi tisztitdsdhoz haszndljon langyos vizet, puha fogkefét, folyékony szappant, vagy
mosogatoszert. Ezt kovetden joI oblitse le. Fogsor tisztitd tablettdk a gydrtéd utasitdsai szerint
haszndlhatok.
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MEGJEGYZES
Ne haszndljon fogkrémet, a csiszoléanyagok durvdk és megkarcolhatjdk a feltletet.
Ne haszndljon savat vagy olddszert.
. Ne haszndljon szgjoblitést.
UTMUTATASOK
A DETAX nem vdillal felelésséget a hibds haszndlat dltal okozott kdrokért.
A tdroldt tartsa mindig jol lezdrva, minden haszndlat utdn azonnal gondosan zdrja le.
Vegye figyelembe a blztonsugl odotlapot'
A felhaszndlé és/vagy a paciens szémara:
Az ezzel a termékkel kapcsolatosan eléfordult dsszes stlyos esetet haladéktalanul jelenteni kell a
incident@detax.com cimen, valamint a felhaszndlé ésK/agy a beteg letelepedési helye szerinti
tagdllam illetékes hatésagdnak.
TAROLAS
A SHERAprint-splint flex / taff anyagot szdraz (15 °C - 28 °C) és fényvédett helyen kell
tarolni. Mdr csekély fényhatds is kivalthatja a polimerizéciot.
A szennyezédées elleni védelem érdekében fedje le a teknében Iévé anyagot a tetdvel vagy
egy Uveglappal.
ELLENJAVALLATOK
(Meth)akrildtot és foszfinoxidot tartalmaz.
ASHERAprint-splint flex / taff 6sszetevéi meghatdrozottan kitett személyeknél allergikus reakcickat
okozhatnak. llyen esetben el kell tekinteni a termék tovdbbi haszndlat&tol. SHERAprint-splint flex
/ taff anyagot csak teliesen polimerizdlt dllapotban viheti be intraordl.
MELLEKHATASOK
A termek allergikus reakcict okozhat.
LESELEJTEZES
A tartalom/az edény leselejtezését a helyi/regiondlis/orszédgos és nemzetkozi eléirdsoknak
megfeleléen végezze el.

Tarolas: Felhasznalas:

28°C W\l o ° P

82 °F //T\ 23 °C £ 2 °C hémérsékleten
15°C /.\\
59 °F
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Gyartasi folyamat
Adateldkészités és a tdmogatdsi struktdra létrehozdsa
a CAD-szoftver készit¢ eléirdsai szerint

1. Felépitési folyamat
Egy nyomtatdsi feladat generdidsa a gép- és
az anyagparameéterek betartdsa mellett.

2. Utanmunkalasi folyamat
A platform feljdratdsa utdn 10 perces lecsepegtetési idd tartdsa ajdnlott.

Az utdnmunkdldst lehetéleg kdzvetlenul a felépitési folyamat utan végezze.

3. Tisztitas
IGisd: . figgelék, CLEANING EQUIPMENT”

4. Utdlagos megvilagitas
Iésd: 1. figgelék, CURING LIGHT EQUIPMENT”

5. Fellilet megmunkalasa
Feltlet mechanikusan polirozhatd.
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KAYTTOTARKOITUS

Hammasladketieteelliseen 3D-tulostukseen tarkoitettu komposiitti

KAYTTOAIHE

Kiskot, retentiokoje, mouth - & nightguards

POTILASKOHDERYHMA

Henkilot, joita hoidetaan hammaslédketieteellisin toimenpitein.

SUUNNITELLUT KAYTTAJAT

Hammasladkari, hammasteknikko B

YHTEENSOPIVA SEURAAVIEN DLP-TULOSTIMIEN / PUHDISTUSMENETELMIEN / JALKIVA-

LOTUSTEN KANSSA

Katso "Liite 1" (erilinen asiakirjcr)

KASITTELY

- Valmiin tuotteen ominaisuudet riippuvat mm. jalkikdsittelysta. Jalkivalotuksella on tarked
merkitys bioyhteensopivuuden kannalta. Sen vuoksi on varmistettava, ettd valotuslaite on
madrdysten mukaisessa kunnossa ja etté muoto-osat kovetetaan kokonaan (huomioi pro-
sessikuvaus).
Ennen kayttdéd pullossa olevaa materiaalia on ravistettava voimakkaasti.
Materiaalin véihimmdispaksuus rakenteessa FLEX: 10 mm:; TAFF 0,8 mm
Kiillota pinta mekaanisesti.

- Kasittelylampotila 23 °C + 2 °C.

TURVALLISUUSOHJEET

- Tuotetta saa kéyttad vain koulutettu ammattinenkildsto, ja sitd saa kayttad vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Suoraa kosketusta nestemdisen materiaalin jo rakenneosien kanssa ennen jdlkikovetusta on
véltettaves. Téma koskee erityisesti raskaana olevia ja imettévié naisia. Arsyttéid hengitysteité,
silmia ja ihoa (herkistyminen mahdollista).
Kovettumattomalla materiadlilla tydskenneltdiessé on kaytettava henkilonsuojaimia (esim.
suojakdsineitd, suojalaseja).
Kovettuneen materiaalin jalkikasittelyssa on kéytettévé asianmukaisia henkildnsuojaimia
(suojakasineet, suojalasit, suusuoja).
Jos tuotetta joutuu silmiin, silmét on viipymatté huuhdeltava perusteellisesti vedelld ja on
otettava yhteyttd ladkdariin.
Jos tuotetta joutuu iholle, alue on viipymatté puhdistettava runsaalla vedelld ja saippualla.
Vain taydellisesti kovettuneen materiaalin bioyhteensopivuus on taattu.

- Luetuotetta koskevat vaaratiedot ja turvallisuusohjeet tuotteen kayttdturvallisuustiedotteesta.

PUHDISTUS

Hammasteknisessd laboratoriossa / hammasladkdrin vastaanotolla

Hammasteknisessd laboratoriossa ja hammasladkarin vastaanotolla puhdistus tehdadn

ultraddnipesurissa.
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POTILAAT

Pdivittéiseen puhdistukseen kaytetddn haaleaa vettd, pehmedd hammasharjaa, nestemdisté
saippuaa tai astianpesuainetta. Sen jalkeen perusteellinen huuhtelu. Puhdistustabletteja voidaan
kayttad valmistajan tietojen mukaisesti.

Ohje

Ale kayter happoja tai liuottimia.
- Alakayta suuvetta,
OHIJEITA
DETAX ei vastaa vahingoista, jotka ovat syntyneet virheellisestd kaytosta.
Pida sailiot aina tiiviisti suljettuina, ja sulje ne huolellisesti aina heti kayton jalkeen.
Kayttéturvallisuustiedotetta on noudatettaval
Kayttajalle ja/tai potilaalle:
Kaikista téman tuotteen kéyton yhteydessd ilmenneisté vakavista vaaratilanteista on iimoitettava
viipymatté osoitteeseen incident@detax.com sekd sen jéisenvaltion toimivaltaiselle viranomai-
selle, johon kéyttajé ja/tai potilas ovat sijoittautuneet.
SAILYTYS
Sdilyté SHERAprint-splint flex / taff-tuotetta kuivassa (15—28 °C)j0 valolta suojattuna. Jo vahé-
inen valon vaikutus voi kéynnist&d kovettumisen.
- Altaassa oleva materiaali on suojattava epdpuhtauksilta kannella tai lasilevyllé.
VASTA-AIHE
Sisaltaa (met)akrylaattia ja fosfiinioksideja.
SHERAprint-splint flex / taff -tuotteen aineosat voivat aiheuttaa niille altistuneille henkilsille all-
ergisia reaktioita. Tuotetta ei saa endd kayttad allergisia reaktioita saaneen potilaan hoidossa.
SHERAprint-splint flex / taff-tuotteen saa asettaa suuhun ainoastaan téysin kovettuneessa tilassa.

HAITTAVAIKUTUKSET

Tugte voi giheuttaa allergisia reaktioita.
HAVITTAMINEN

Sisaltdé/pakkaus on havitettévé paikallisten/
alueellisten/kansallisten ja kansainvélisten
madardysten mukaisesti.

Sailytys: Kasittely:
° I
Be /\/‘.’/\ 23°C:2°C
15°C PAY
59 °F .
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Alé kayté hammastahnaa, sillé sen siséltémat hiukkaset ovat karkeita jo naarmuttavat pintaa.

Valmistusmenetelma

Tukirakenteen tietojen valmistelu ja luominen CAD-ohjelmiston
valmistajan madritelmien mukaisesti.

1. Rakennusmenetelma
Tulostusty® luodaan laite- ja materiaaliparametrien mukaisesti.

2. Jalkikasittelymenetelma
Jarjestelmdn kaynnistémisen jalkeen suositellaan
noin 10 minuutin valutusaikaa. Jélkikdsittely tulee tehda
mahdollisuuksien mukaan heti valmistuksen jalkeen.

3. Puhdistus
Katso "Liite 1, PUHDISTUSLAITE”

4. Jalkivalotus
Kattso "Liite 1, VALOKOVETUSLAITE"

5. Pintakasittely
Kiillota pinta mekaanisesti.

65

fi



19

KASUTUSOTSTARVE
Komposiitmaterjal hammaste 3D-printimiseks
NAIDUSTUS
Kaped, imberpaigutamige abi, mouth - & nightguards
PATSIENTIDE SIHTRUHMAD
Inimesed, kellele teostatakse hambaravi.
KAVANDATUD KASUTAJAD
Hambaarst, hambatehnik .
SOBIB JARGMISE DLP-PRINTERITELE / PUHASTUS- / JARELVALGUSTUSSEAD-
METELE
vt Lisa 1" (eraldi kaasas)
TOOTLEMINE
Lopliku toote omadused soltuvad muuhulgas jareltdotlusprotsessist. Oige jérelvalgustus on
bioloogiliseks sobivuseks oluline. Seega tuleb kindlustada, et valgustusseade oleks tédkorras
ja et vormitud osad oleksid Iébi kévastunud (vt protsessi kirjeldust).
Enne kasutamist tuleb pudelis olevat materjali tugevalt loksutada.
Materjali minimaalne paksus printimisel: FLEX 1,0 mm; TAFF 0,8 mm
Poleerida pind mehaaniliselt.
- Toéodtemperatuur 23 °C +2 °C.
OHUTUSJUHISED
- Kasutamiseks ainult kindlaksmadratud otstarbel valjadppinud spetsialistide poolt.
Hoiduda otsesest kokkupuutest vedela materjali ja kévastumata osadega, sh eriti rasedad/
imetavad naised. Arritab hingamisteid, silmi ja nahka (véimalik sensibiliseerimine).
Kévastumata materjaliga tédtades kanda isikukaitsevarustust (kaitsekindad, kaitseprillid).
Kévastunud materjali jareltodtlemisel kanda sobivaid isikukaitsevahendeid
(koitsekindod, kaitsepirillid, kaitsemask).
Kokkupuutel siimadega loputada koheselt rohke veega ja péérduda arsti poole.
Kokkupuutel nahaga pesta koheselt rohke vee ja seebiga.
Bioloogiline sobivus on tagatud vaid taieliku poliumeerumise korral.
- Ohu- ja ohutusteabe leiab asjakohaselt ohutuskaardilt.
PUHASTAMINE
Hambatehnika laboris [ hambaarsti juures
Hambatehnika laboris ja hambaarsti juures puhastatakse seda ultrahelivannis.
Patsiendi poolt
Igapdéevaseks puhastamiseks kasutada leiget vett, pehmet hambaharja, vedelseepi voi ndud-
epesuvahendit. Seejdrel loputada seda pohjalikult. Puhastustablette voib kasutada vastavalt
tootja juhistele.
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Mdrkus
Mitte kasutada hambapastat, sest selle abrasiivsed osakesed on karedad ja krimustavad
pinda.
Mitte kasutada happeid ega lahusteid.
- Mitte kasutada suuvett.
MARKUSED
DETAX ei vastuta valest kasutamisest pohjustatud kahjude eest.
Anumat tuleb hoida alati tihedalt suletuna, pdrast iga kasutuskorda sulgeda see kohe hoolikalt.
Jargige teavet ohutuskaardil!
Kasutajatele ja/véi patsientidele:
Koigist selle tootega seotud tosistest juhtumitest tuleb viivitamatult teatada aadressile inci-
dent@detax.com ja kasutaja ja/véi patsiendi asukohaks oleva likmesriigi padevale asutusele.
LADUSTAMINE
Toodet SHERAprint-splint flex / tafftuleb hoida kuivas valguse eest kaitstud kohas temperatuuril
15-28 °C. Juba véike kokkupuude valgusega voib kdivitada polimeerumise.
- Saastumise eest kaitsmiseks katke vannis olev materjal kaane voi klaasplaadiga.
VASTUNAIDUSTUS
Sisaldab (met)akralaate ja fosfiinoksiide.
Toote SHERAprint-splint flex / taff koostisosad voivad vastava eelsoodumusega inimestel pohju-
stada allergilisi reaktsioone. Sel juhul ei tohiks toodet enam kasutada. Sisestage SHERAprint-splint
flex / taff intraoraalselt ainult siis, kui see on tdielikult polimeerunud.
KORVALTOIMED
Toode voib pohjustada allergilisi reaktsioone.
KORVALDAMINE
Koérvaldage sisu/pakend vastavalt koholikele/piirkondIike\e/riiklikele ja rahvusvahelistele ees-
kirjadele.

Sailitamine: Tootlemine:

28°C ! .

%3 oF ;/‘.’/\ 23°C + 2 °C juures
15°C 4\
59 °F
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Tootmisprotsess

Andmete ettevalmistamine ja tugistruktuuri genereerimine vastavalt
CAD-tarkvara tootjo andmetele

1. Printimisprotsess
Printimist66 tegemine vastavalt masina ja materjali parameetritele.

2. Jareltéotlusprotsess
Pdrast platvormi tlesséitmist soovitame 10 minutilist tilkumisaega.

Jareltootlus peab toimuma veimalikult kohe pdrast printimisprotsessi.

3. Puhastamine
vt 1. lisa, CLEANING EQUIPMENT

4. Jarelvalgustus
vt 1. lisa, CURING LIGHT EQUIPMENT*

5. Pinnataotlus
Poleerida pinda mehaaniliselt.

NPEAHA3HAYEHUE
Komnosuten matepuran 3a feHtaneH 3D otnevarsbk
NOKA3AHVE
LLInHK, CpeacTso 3a NoMoLL Npy penosunumoHrpare, mouth - & nightguards
LIENEBA IPYMA MALUMEHTW
Xopa, KOWTO Ce NeKyBaT Npw CTOMaToNOrMyYHa NpoLefypa.
NPEABUAEHWV MOTPEBUTENN
CTOMaTOﬂOSM, 3b6OT8XHI/H_\M
noaxoaAl 3A CNegHUA DLP NPUHTEP/MOYNCTBAHE/LOMBIAHUTENHO EKCNOHUPAHE
B, [TpunnoxeHvie 1" (NPUNOXEHO OTAENHO)
OBPAEOTKA
Mexay ApyroTo, XapaKTepuCTK1TE Ha KpalH1a NPOAYKT 3aBUCAT OT npoleca Ha nocneasatia obpaboTka.
TPaBMIHOTO JOMBAHNTENHO eKCMOHMPAHE € OT 3HaueHue 3a BOCHbBMECTUMOCTTa. 3aToBa TPADBa fja Ce rapaHTUpa,
Ye ypeabT 3a eKCroHWpaHe e B U3MPaBHO CbCTOAHME, U Ye GOPMOBAHWMTE [eTalin Ca ce BTBbPAWIN HaMbAHO
(O6prETE BHMMaHWMe Ha ONUCaHMeTo Ha npoueca).
Mpeav ynotpeba matepriantt B OyTunkata TpAOBa a Ce PasknaTii eHepruyHo.
MwHrmanHa aebenvHa Ha Matepuana npu KoHCTpykumMaTa FLEX: 1,0 mm; TAFF 0,8 mm
HOBprHOCTTa Aa ce nonnpa MexaHn4Ho.
Obpabotka npw Temnepatypa 23 °C + 2 °C.
YKA3AHI/IFI 3A BE3OMACHOCT
Lla Ce n3non3ea camo No npeaHasHavyeHne n ot o6yueHm cneuvanmcTi.
ﬂpeLlM nocneaeawoTo BTBbpAABaHe Aa ce n3bsarea AVPEKTEH KOHTAKT C TeYHMA MaTepuan n 4yactnte, 0cobeHo
npv BpeMeHHI/KbPMELLN XeHW. [IpasHi AnxaTenHuTe NbTULE, O4nTe 1 KoxaTa (Bb3MOXKHa e CeHCnbrnm3auma).
Mo Bpeme Ha pa60Ta C HeBTBbPAEHMA MaTepuan HoceTe NNYHK NpeanasHn CpeacTsa (Haﬂp. 3alnTHW pbKasuun,
3aLNUTHY OUnNa).
IMpu foobpaboTeaHe Ha BTBbP/AEHA MaTepuan HoceTe NOAXOAALM IMYHI NPe/inasHn CpeacTsa
(3aLMTHM PBKaBMLWM, NPEANa3HU 04MNa, 3aLu1Ta 3a yCTa).
[Npy KOHTAKT C ounTe He3abaBHO U3nnakHeTe OBMAHO C BOAA U Ce KOHCYNTMPANTE C Nekap.
[Py KOHTAKT C KOXaTa He3abaBHO U3MMITE OBUIHO C BOAA W CanyH.
BrockBmecTMoCTTa ce rapaHTpa camo npv NbHa nonMmepusayma.
BuxTe yKasaH/ATa 3a ONacHOCT 1 6e30MacHOCT OT CbOTBETHIA MHPOPMALIOHEH NMCT 3a 6e30MacHOCT.
I'IOHI/ICTBAHE
Ypes 3bboTexHUYeCKa labopaTopnA/CTOMATONOINYHA NPaKTUKa
B 3bboTEXHMUECKaTa na6opaTopM9 1 B CTOMATOMNOMMYHWA KabVHET NMOUYMCTBAHETO Ce M3BbPLIBA B YNTPA3BYKOBa 6aHs.
OT nauveHTa
3a exeIHEeBHO MOYMCTBaHe U3MON3BaiiTe XNafKa BOAA, MEKa YeTKa 3a 3b0u, TeueH canyH uimn npenapart 3a cbaose. Cneg
TOBaface VI3HﬂaKHE£lO6peTa6ﬂeTKM 3a NOYMCTBaHE MOraT ia Ce U3Mon3eaT cnopej NHCTPYKUNUTE Ha Npou3BOANTENA.

69

bg



bg

YkasaHue
[la He ce n3non3ea nacTa 3a 36611, abpasvBHITE YaCTULIM Ca rPyOM U Lie HapacKaT NOBbPXHOCTTa.
[la He ce V3Mon3BaT KUCENMHM UV PasTBOPUTENN.
He n3non3sate Boga 3a ycTa.
YKA3AHWA
DETAX He HOCM OTFOBOPHOCT 3a LLETH, NMPUYMHEHN OT HenpagwsHa ynotpeba.
BrHaru ApbKTe KOHTEHepa NbTHO 3aTBOPEH, Clef] BCAKa ynoTpeba 3aTBapAiiTe BHUMATENHO BEAHara.
ObbpHeTe BHUMaHWE Ha MHGOPMALIMOHHIA NUCT 3a 6e30nacHOCT!
3a noTpebuTeny n/vnu nauueHTn:
BCUUKY CEPUO3HM MHUMAEHTH, Bb3HUKHANM BbB BPb3Ka C TO3M NPOAYKT, TpAGBa Aa 6bhaT CbobLiaBaHmu He3abaBHO Ha
incident@detax.com, KakTo 1 Ha KOMMNETEHTHWA OpraH Ha AbPkaBaTa YneHKa, B KOATO e yCTaHOBEeH NoTpebuTenar u/
VNV NaLVIeHTbT.
CbXPAHEHWE
Coxpannasaiite SHERAprint-splint flex / taff Ha cyxo (npu 15°C - 28°C) v 3almTeHo OT cBeTNMHa MACTo. [opun
v3naraHe Ha nieka CBeTIMHa MOXe [ NPean3BMKa NoAMMepU3aLmna.
- 3afa ce npeanasure OT 3aMbpCcABaHe, NOKPUIiTe MaTeprana BbB BaHaTa C Kanak Win CTbKIeHa MIoCKOCT.
NMPOTUBOMOKA3AHUE
Coabpa (MeT)akpunaTvt 1 GoChHUH okcuan.
Cocraskute Ha SHERAprint-splint flex / taff morat aa npuunHAT anepruyHn peakuUmnn Npu NpeapasnonoxeHnTe Kbm
TOBa NMLa. B TakbB Clyyal NpoayKTT He TpAbBa Aa ce u3nonsga noseve. Moctasete SHERAprint-splint flex / taff 8
yCTaTa Camo KOraTo € HambaHO NOAMMEPU3MPaH.
HEXXEJTAHW PEAKLIAN
MpOoAyKTHT MOXe fla NPeAM3BIKa anepriyHn peakLmuu.
CbBUPAHE HA OTNAABUUTE
Cobuipaiite OTNafbUMTE OT CbABbPKAHMETO/KOHTEMHEPA B CbOTBETCTBMUE C MECTHU/PErMOHANHI/HAUMOHANHN 1
MeXAyHapOAHW pa3nopendm.

CoxpaHeHue: Obpaborka:
28°C I/ Ilpn23°C+2°C
82°F //T\

15°C 2

59 °F .
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MPON3BOACTBEH NMPOLIEC

ObpaboTkaTa Ha AaHHWU U reHePUPAHETO Ha ONOPHATa KOHCTPYKLMA CbrNacHo
nH$opmaumaTa ot npomnssoauTens Ha CAD copryepa

1. MPOLIEC HA U3TPAXOAHE
[eHepupaHe Ha 3a7aya 3a neyar B CbOTBETCTBME C NapaMETPUTE Ha MaLUMHaTa 1 MaTepuana.

2.MPOLIEC HA MOCNEABALLA OBPABOTKA
lMpenopbyBa ce Bpeme 3a K3ThyaHe oT 0Koo 10 MUHYTV Cliefl CTapTUpaHe
Ha nnatdopmarta. Mocneapallarta 06paboTka creaga Aa ce U3BbPLM BbIMOXKHO
Ha;l-CKOpO cnef npoueca Ha usrpaxaaHe.

3. MOYNCTBAHE
s, Mpunoxerve 1, OBOPYABAHE 3A MOYNCTBAHE"

4. AOMBNIHNTENTHO EKCMOHWPAHE
BvX, Mpunoxerve 1, CBETNIMHHO OBOPYIBAHE 3A TEYEHWE"

5.MOBBbPXHOCTHA OBPABOTKA
MoBBPXHOCTTa Aa Ce NOMNPa MeXaHNUHO.
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